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A  V Á ZA K

A lap an yaga  20x70 m m -e s  fen yőd eszk a . 
A k eretek  m é r ete in ek  m egh atározásáh oz  
m érjü k  le  a  k á d  s z é le s s é g é t  é s  h o sszú 
ságát. A h o ssza n ti k é t  k eretléce t a kád  
h osszáva l azon osra  v á g ju k  le . A z o ldalsó  
keretléceik  20 m m -r e l le g y e n e k  rövideb- 
b ek  a  k ád  szé le ssé g én é l. A  heved erek  
h osszá t a k ád  m a g a ssá g á h o z  igazítsu k . A  
k eretlécek b ő l k é t-k é t , a  h ev ed erek b ő l p e 
d ig  hat darab s z ü k sé g e s . A z á tlap o lt k ö 
tések h ez  a fé s z k e k e t  fű réssze l é s  fa v éső 
v e l a la k ítsu k  k i (II.). A  h ev ed erek  közül 
n é g y  darabb an re sz e lő v e i m é ly ítsü k  k i a 
c su k ló sp á n to k  h e ly e tt (C).

E zután á llítsu k  ö s sz e  a  váz  k é t  k ü lön 
á lló  részét. A  röv id eb b  o ld a l vázát k ét  
kerefcléc é s  k ét h e v e d e r  a lk otja . A  dara
b ok at k en jü k  b e  P a lm a  R ekord, va g y  
D iszp ergum  ra g a sz tó v a l, m a jd  k is  idő  e l-  
:é lté v e l az a lk a tré s ze k e t  n y o m ju k  össze . 
A  k eretlécek  é s  a  h e v e d e re k  egym ásra  
p on tosan  m e r ő le g ese n  á llja n a k . A  h e v e 
d erek et k é t-k é t , 3x18-as sárgaréz fa csa 
varral e rő s ítsü k  a  k eretlé cek h ez . A  h osz-  
szabb, e lü lső  b o r ítá s  v á zá t h ason lóan  á l
lítsu k  össze , ám  arra  ü g y e ljü n k , h o g y  a 
h ev ed erek en  a c su k ló sp á n to k  h e ly e i .azo
n os irán yb a  — a  fa lla l e llen k ező  oldalra  
— k erü ljen ek . M in d k ét vázdarabra ra
gasszu n k  m ég  e g y - e g y  tám asztó lécet, a 
fe lső  k e r e t lé ce k  é lé v e l  eg yvon a lb an . A  k ét  
sarok m erev ítő t i s  20x70x100 m m -es fada
rabokb ól c sa v a ro zzu k  össze , s  3x30-as 
sárgaréz fa c sa v a ro k k a l — hátu lról — erő
s ítsü k  az o ld a lsó  v á z  jo b b  o ld a li h eved e
rével eg y  szin tb e . A z e lü lső  vázat három - 
három  facsavarra l fo g ju k  a sarok m ere
vítők höz.

A  favázat rö g zítő  p á n to k a t 3 m m  vas
tag  la p osacélb ó l a la k ítsu k  ki. A falba  
ép íten d ő  részét fű ré s ze ljü k  be, m ajd k is 
s é  h a jlítsu k  szé t. A  m á s ik  v é g ét k erek ít
s ü k  le , s  fú rju n k  b e le  6,2 m m -es  lyu k at, 
abba ped ig  d u g ju n k  ep o k itta l b ek en t fe 
jű , M 6x30-a s  fé n y e s  sárgaréz csa v a rt (A ).

K övetk ező  lé p é sk é n t  a szek rén y  ajtókat 
k é sz ítsü k  el. A n y a g u k  6—8 m m -e s  réte 
g e it  lem ez, v a g y  10 m m  v a sta g  fen yőfa . 
B első  o lda lukra  c sa v a ro zzu k  fe l a k ü lö n 
fé le  p o lcok at, fé m  a k a sz tó k a t stb . ( in .,  
IV., V .). (Hla az a jtó la p o k a t rétegelt le 
m ezb ől v á g tu k  k i, a  csu k ló sp á n to k a t a lu 
m ín ium  s z e g e cse k k e l erő s ítsü k  a lapok  
b első  o ld a lára). A z a jtó k  b e lső  oldalára  
csavarozo tt s z e r e lv é n y e k  m éreteit a kád  
é s  a borítóo lda l k ö zö tt i táv o lsá g  a lapján  
h atározzuk  m eg ! H a az  ajtókra  nem  k í
vá n u n k  fo g a n ty ú t szere ln i, akikor m in
d en  ajtóba v á jju n k  30x100 m m -es n y í
lást (F).

ÖSSZESZERELÉSKOR

elő szö r  az e lü lső  és o ld a lsó  vázat c sa v a 
rozzu k  össze. A  saro k m erev ítő k h ö z  h á 
rom -h árom  fa csa v a rra l fo g a ssu k  a hosz- 
szabb vázat. Az ö ssz e er ő s íte tt  váz k eret-  
lé ce in ek  v ég ére  c sa v a ro zzu k  fe l a rögzí
tőp ántokat, azok  h e ly e it  ped ig  je lö ljü k  
m eg a fa lon . A  ly u k a k a t v é ssü k  ki, m ajd  
a vázak at a k ád  p e r em e  alá  to lva  (D) a 
p án tokat g ip ssze l rö g zítsü k  v ég leg esen  a 
falba (A).

Ha a g ipsz m ár m eg k ö tö tt, szereljü k  le  
a vázakat, s  a fa a lk a trészek et alaposan  
ita ssu k  á t  le n o la jk e n c év e l. Száradás után  
csiszo lju n k  le  m in d en  darabot, m ajd  
töb b ször k en jü k  b e  C am ping zom ánccal. 
A z íg y  k ia la k íto tt fe s té k r é teg  jó l védi az 
eg y éb k é n t n e d v e ssé g r e  érzék en y  farésze
k e t a kád ról le c sö p ö g ő  v íz tő l. F estés  után  
szere ljü k  fe l a m á g n eszá ra k a t és esetleg  
a m ű an yag  fo g a n ty ú k a t (E l. aammi

A z új la k á so k  fü rd őszob á in ak  zöm éb e  
m á r  b eép íte tt k á d a t szere ln ek . Á m  
a  rég i la k á so k  fü rd ők ád ja i á lta lá 
b an  szab ad on  á lln ak . Ha tervb e  

v e ssz ü k  a rég i k á d  b e é p íté sé t , ak k or  azt 
n e  a h a g y o m á n y o s  m ód on , tég lá v a l, 
c se m p év e l b u rk o lva  v ég ezzü k , m ert az  
e se tle g  k éső b b  h ib á ssá  vá ló  le fo ly ó c s ö 
vet, s ze r e lv én y t c sa k  k ö rü lm én y esen , a 
b u rk o la t k ib o n tá sá v a l Javíttathatjuk  m eg . 
L apun k 1970/6. szá m á b a n  m ár ism ertet
tü n k  e g y  cé lszerű  k á d b u rk o ló  m eg o ld á st. 
D e a n n a k  is  v o lt  e g y  fo g y a ték o ssá g a , h o g y  
a  k ád  é s  a  fü g g ő leg e s  b orító lap  közö tti te 
ret n em  h a szn á lja  k i, p ed ig  a  k is  a lap te
rü letű  fü rd ő szo b á b a n  m in d en  ten y érn y i 
h e ly r e  szü k sé g  van . A  szem k özti, s z ín es  
b or ító o ld a lu n k o n  b em u ta to tt szek rén y es  
k á d b u rk o la t e lő n y e , h o g y  e lk é sz íté se  u tán  
a fü rd ő szo b a p o lco n  ö sszeszo r íto tt, s  k e 
v é sb é  h a sz n á lt k o z m etik a i, tisz tá lk od ási, 
s  m o só sz e r ek e t  a k á d  é s  a bu rk olat k özé  
h e ly e z h e tjü k  e l (I .) . í g y  a fü rd őszob áb an  
m in d ig  ren d  lesz , s  az  e se t le g e s  v ízh á ló 
za ti h ib a  e se té n  a  b u rk o la to t p á r  p erc  
a la tt k ö n n y e n  le -  é s  v isszaszerezh etjü k .

T er m é sze te sen  a leg cé lszerű b b  b u rk o ló 
an y a g  a c se m p e  u tán za tú  fa r o s tle m e z -  
Ha ily e n  a n y a g g a l szere tn én k  k ád u n k at  
b eb orítan i, a vázak ra  eg y  „ c sem p e” s zé 
le ssé g ű  faro stlem ez  c s ík o k a t ragasszu n k  
fe l, d e  a k k o r  a  v á za t a lk o tó  d eszk á k  
m éreté t a  c se m p ék h e z  ig a zo d v a  h a tároz
zu k  m eg . A z a jtó k a t i s  c é lszerű  ezze l az 
a n y a g g a l borítan i, d e  a la p k én t az a jtó 
lap ot 10 m m  v a s ta g  d eszk á b ó l v á g ju k  k i  
és arra  ra g a sszu k  a c sem p e  u tánzatú  fa 
ro stlem ezt. E  m e g o ld á s  hátrán ya , h o g y  
v iszo n y la g  b o n y o lu lt, drága é s  m u n k a 
ig é n y e s , ezér t m i e g y  lé n y e g e se n  e g y sz e 
rűbb é s  fő le g  o lc só b b  v á lto za to t ism erte 
tü nk , a n n a k  e llen ére , h o g y  ez  nem  le sz  
o ly a n  m u tatós.
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NEDVES FALAK 
UTÓLAGOS 

VÍZSZIGETELÉSE 
ELEKTROOZMOTIKUS 

MÓDSZERREL

+ Clektromos falszigetelés Évek óta levelezésünk jelentős ré- 
részét alkotják a nedves falak szi
geteléséhez tanácsot kérő sorok. 
Köztük a legtöbben az elektroozmo- 
tikus szigetelésről is szeretnének 
részletes, szakszerű információkat 
kapni. A sok-sok kérdésre most 
szakértőnk cikke ad alapos választ.

M a  m ár m inden építkező tu d ja , hogy az épületek  
ta la jja l érintkező fa la it úgy kell tervezni és m eg
építeni, hogy azok a  ta la jv íz  felszivárgását m eg

akadályozzák.
A meglévő épületállom ánynak azonban igen tek in 

télyes része — különösen a  40—50 évnél idősebbek — 
vagy szigetelés nélkül épült, vagy pedig az egykor be-

r Lefedő körök sugara
t  max. Oär

- — •—• -  Összekötő vezetik 
1  |  |  Elektródák

felmenő vezeték 
Kapcsoló doboz 
Földelés 
Munkagödör

épített szigetelés m ár nem  képes ellátn i vízzáró felada
tát. Az ilyen épü letek  falai eleinte a földszinten, az alag
sorban, vagy a  pincében — nedvesek, ennek következ
tében az egészségre károsak, a bennük lévő bútorok, 
egyéb tá rgyak  a penészedés, gombásodás következtében 
gyorsan tönkrem ennek. A nedves falakon tönkrem egy 
a festés, lem állik  a  vakolat.

A nedves, vizes fa lú  épületek utólagos vízszigetelésé
re világszerte sok energiát fordították a szakemberek, 
s több m ódszert is kidolgoztak. I t t  csak néhány megol
dást em lítünk :

— a fa lak  szakaszos átvágása (kibontás, fűrészelés) 
után új szigetelő réteg „behúzása” (bitum enes szige
telő lemez, korrózióálló fémlemez, különleges habar
csok), a falazat és a vakolat azt követő helyreállításá
val;

— a nedvesség elpárologtatása, különböző, szellőz
tető megoldásokkal (porózus felületű csövek, köpenyfa
lak beépítése, csatornák létesítése, amelyeken keresztül 
haladó belső meleg levegő fokozza a fal párolgását);

— kémiai eljárással a  faltestben vízzáró réteg  kialakí
tása a vegyi anyagnak elektroozm otikus úton beju tta
tásával, vagy fú r t  lyukakba való betöltésével, a fal 
átitatásával. Az utóbbi szabadalm azása m ost folyik.

Most a  sokféle eltérő véleményt kiváltott elektroozmo
tikus falszárítási módszert ismertetjük, részben szakiro
dalom, másrészt a  fővárosi ingatlankezelő vállalatok 
gyakorlati tapasztalatai alapján, a barkácsoló ezermes
terkedő olvasók általi megvalósítás szem előtt tartásá
val!

Az „elektroozm otikus falszárítás” m ódszere három 
magyar feltaláló , H orváth  Zoltán, Bicsók Im re és Lip- 
csey Miklós nevéhez fűződik. M ódszerüket szabadalom 
védi.

A feltalálók az elektroozm ozis néven ism ert, s F. F. 
Ráüss orosz tudós á lta l 1807-ben felfedezett fizikai je
lenséget (és az azóta m ás ku ta tók  á lta l továbbfejlesz
tett, a  tém ához kapcsolódó ism ereteket) használták fel 
a módszer kidolgozásánál.

Az elektroozmozis jelensége abban áll, hogy 
. . .  „külső elektrom os erő hatására a kapillárisokon, (a 
hajszálfinom ságú hézagokon, csöveken), vagy a  kapillá
risok rendszerén folyadék áram lik á t”. A té te l megfor
dítva is igaz: . . .  „a kapillárison, vagy a  kapillárisok 
rendszerén á tá ram ló  folyadék elektromotoros erőt* léte-

* E ek trom otoros erő , EME, e m e : (élt) terh e le tlen  á lla p o tb a n  levő  
áram forrás fe s z ü lt s é g e  (p ó lu sa i közö tti e le k tro m o s  p o ten ciá lk ü -  
k ö n b sé g ); az á ra m fo rrá s  je llem ző  adata. A  tér tié it állap otban  
lev ő  áram forrás  sa rk a in  m érh ető  fe szü ltség  (k a p o csfeszü ltség )  
az áram forrás b e ls ő  e llen á llá sá n  b ek ö v e tk ező  fe szü ltség e sé s  
m iatt k iseb b  m in t az  e lek tro m o to ro s  erő.



sít, am ely az ún. áram lási potenciál fo rm ájában  je
lentkezik”. Az elektrom os potenciálkülönbség és a  fo
lyadék áram lási sebessége egymással egyenes arányban 
van, az áram lás irányában  a  pozitív-, az ellenkező olda
lon a negatív  sa rok  alakul ki.

Az épületek falaiban kapillárisán (a téglák, a vako
lat finom réseiben) emelkedő víz — az előző ism eretek 
szerin t elektrom os feszültségkülönbséget hoz lé tre  a fal 
felső, száraz és az  alsó, nedves része között. Ez a fe
szültségkülönbség serkenti a  kapilláris vízmozgást, így 
a  víz a  falban  egyre  feljebb em elkedik. A fa l felső, a 
lakások esetében a  fű tö tt légtérrel érin tkező felülete 
folyam atosan párolog. A kapilláris vízmozgás viszont 
folyam atosan odaszállítja a  vizet a párologtató felüle
tekhez. Ebből következik, hogy a falak  nedvessége, fol- 
tosodása — m agassági értelem ben — addig emelkedik, 
am íg a v ízu tánpótlás és a párolgás között egyensúly 
nem  áll be. A foltosodás száraz, m eleg n yári időben éri 
el a  legalacsonyabb, hűvös nedves őszi időiben a 1 leg
m agasabb szintet.

Az „elektroozmotikus falszárítás” lényege, hogy a  ka
pilláris vízmozgás á ltal létrehozott elektrom os feszült
ségkülönbség csaknem  teljes m egszüntetésével (rövidzár 
létesítésével) a víz u tánpótlását an n y ira  lecsökkentik, 
hogy a  felső párolgó felületek még a legkedvezőtlenebb 
körülm ények közö tt is lead ják  a  szállíto tt vízmennyisé
get, azaz gyakorlatilag szárazak m aradnak  a  falak.

A GYAKORLATI MEGOLDÁS
a következő: A  fa lnak  abban a  sík jában, am ely fölött 
annak  k iszárítását k ívánjuk elérni, a  fa lba  benyúló 
fém rudakat helyeznek el, am elyeket ugyancsak fém 
gyűjtővezetékkel kötnek össze, m ajd a  gyűjtővezetéket 
összekapcsolják a földeléssel. A falba benyúló fém ruda
kat (elektródákat) egymástól olyan távolságra kell he
lyezni, hogy a  szárítandó faltest 1 m'J vízszintes kereszt
metszetű felü letén  2—3 mA erősségű áram  folyjék ke
resztül. A rúdelosztást legcélszerűbb két próbarúd elhe
lyezése u tán  a keletkező áram  feszültségének mérése 
alapján  m eghatározni.

A fal k iszárítását m eggyorsíthatjuk, ha a  berendezés 
felszerelése u tán  rövidebb ideig néhány akkum ulátor 
bekapcsolásával lefele irányuló ozm otikus vízáram lást 
indítunk el. Az így kiszáríto tt falszakasz az akkum ulá
torok kikapcsolása u tán  is száraz m arad.

A földelést a legalacsonyabb ta laj szint alá kell he
lyezni. Nedves a lta la j esetén szalagföldelés is alkalm az
ható.

A kivitel megtervezése előtt az a lap falak  mélységét 
és szélességét m eg kell állapítani, s a  ta la j és talajvíz- 
viszonyokat fú rással kell felderíteni.

A nagy értékű, terjedelm es, állam i tu la jdonú  épületek 
tervezését a feltalálók vállalata, a Földm érő és Talaj- 
vizsgáló V. végzi, am elynek során az előzőeken kívül — 
előkészítésként — az alábbi helyszíni és vizsgálati ada
tokat szerzik m eg:

— a  fal °/(|-os nedvességtartalm a,
— a talajszelvény (rétegszelvény),
— a ta lajv ízszin t mélysége, ingadozásának mértéke,
— a faltest fajlagos elektrom os ellenállása,
— a ta laj fajlagos elektrom os ellenállása,
— a földelő ellenállás,
— a falazat és a  ta laj kapilláris tulajdonságai,
— a ta lajv íz vegyvizsgálati adatai.
A találm ány első kísérleti a lkalm azására 1957 nyarán 

kerü lt sor. Azóta a módszert csaknem ezer esetben, kas
télyok, nagy értékű műemlékek, templomok, színházak, 
lakóházak stb. szigetelésére alkalmazták sikerrel. Kül
földre is e lju to tt a szabadalom, így Franciaországban, 
N agy-B ritanniában, Ausztriában, a  N ém et Szövetségi 
Köztársaságban, Belgiumban, Csehszlovákiában is stb. 
védelmet b iztosítottak rá.

Az elektroozmotikus falszárítás módszere nem egysze
rű dolog! Joggal kérdezhetné hát bárki, egyáltalán é r
demes ezzel a megoldással foglalkozni, ha ahhoz ilyen 
nagym érvű felkészültség, előkészületek, vizsgálatok, mé
rések szükségesek.

Nos, a vizsgálati, számítási, m éretezési módszereket,

s a tapasztalatokat (a feltalá lók  és alkalm azók — é r t
hetően) nem  teszik közzé. Viszont a  kom plikált elm életi 
tudnivalók  elsa já títása  és alkalm azása helyett a  kevésbé 
tudom ányos próbálkozás és az ezzel já ró  kockázat v á l
la lása — különösen^ kisebb épületek, családi házak  ese
tén  — h a  nem  is biztosan, de sikert hozhat.

A fővárosi ingatlankezelő szervek 6—8 éve sikeresen 
alkalm azzák a  m ódszert a  sa já t tapasztalata ik  a lap ján , 
egyszerűsített elkészítési, tervezési, kivitelezési irán y e l
vekkel.

AZ EGYSZERŰSÍTETT m ó d s z e r
a. Helyszíni szem lén győződnek meg arról, hogy a  fal 

nedvességét a  faliban kap illárisán  felemelkedő víz okoz
za-e. (A rossz ereszcsatorna, vagy csőrepedés á lta l oko
zott nedvességet ugyanis azok jav ításával lehe t m eg
szüntetni.)

b . M egállapítják a  ta la jv íz  m élységét a  környék  ásott 
(fúrt) ku ta i vízszintjéből, vagy próbafúrással.

c. Próbaföldelést készítenek a talajba. M inim álisan

Folytatás az 5. oldalon.



S zep tem b er  22.  é s  október 2. k ö z ö tt  töb b  
m in t n eg y ed m illió a n  (!!) k e r e s té k  f e l  az 
őszi, v á r o s lig e t i „kiállításcsokor** k er e té 
ben ren d e ze tt  „B arkács *712”  k iá l l ítá s  — 
b átran  m o n d h a tn i — leg n a g y o b b  s ik ert 
ír a to tt  p a v ilo n já t.

L apun k  — é s  az ez a lk a lo m b ó l 80 000 
p é ld á n y b a n  k özread ott „Ü j k é s z ítm é n y e k ,  
ú j m ó d szerek , ú j anyagok** c ím ű  k is-  
k ö n y v tá r i k ö te tü n k  p éld án ya it s o k  ezren  
vásá ro ltá k  m e g  az Ifjúság i L a p k ia d ó  k is  
(1. k ép ) fü lk é jé b e n . (A k is k ö n y v tá r  k ö tet  
el is  fo g y o t t ! ) .

A  leg n a g y o b b  érd ek lődést te r m é sz e te 
sen  a g y a k o r la ti bem utatók v á lto t tá k  k i,  
— íg y  a N ép m ű v e lé s i In tézeté , az  E zer
m ester  B o lté , a  V as- és  E d én y b o lté , to v á b 
bá  a fő le g  n ő k e t érd ek lő  TEM A FO RG , 
AM FORA é s  SZÖVBER — m ű h e ly sa r o k .  
(2. k é p ) .

*

A  k iá llítá s  legújab b , ö tle te s  a n y a g a it ,  
m u n k a m ó d szeré t lapunkban fo ly a m a to 
san  ism e r te tjü k . E szám unk 20—21. o l
da lán  is  ta lá ln a k  m ár h aszn os k iá llítá s i  
ú jd o n sá g o k a t o lvasó in k .

Az őszi barkács-kiállításokon
LÁTTUK HALLOTTIÍK

K öln b en  n a g y  s ik ert aratott ez  a 220 V -os, k e ttő s  sz ig e te lé sű , k é tse b e sség e s  grav írozó  
p isz to ly  ó c sk a , a m e lly e l 15 k ü lö n fé le  m ű v e le t  vég ezh ető , b e tű k  fé m b e  grav írozásá tó l 
ü vegre  m in ta  cs iszo lá sá n  k eresz tü l, fa szo b ro k  fin o m -v ésésé ig .

U g y a n c sa k  ú jd on ság  v o lt  a tö m ítő p isz to ly , a m e ly n ek  se g ít sé g é v e l a fü rd őkádak , m os
dók, m o so g a tó k  é s  a csem p ézett fa l k ö z ö tt i r ést leh e t k ön n y en  é s  gyo rsa n  v ízzáróvá  tö -  
m ften i.

L on d on b an , az  im 
m ár 20. D IY -kiáL lítá- 
son  a b a r k á cso lá st  
nem  é lv e z e tte l űzők , 
han em  arra  k é n y s z e 
rü lők  is  s o k  p ra k ti
k u s új szerszá m o t  
ta lá ltak . p é ld áu l 
c se m p e-v á g ó  fogót, 
vag y  a  k é p ü n k ö n  is  
lá th a tó  k ö n y ö k ö s  
c savarh ú zót, a m e ly 
n ek  n y e le  m in d k ét  
végre  fe le r ő síth e tő .  
Az e g y ik  v é g  h a s í
tott a m á s ik  - f  ha- 
s íték ú  csa v a ro k h o z  
való. (T ú lo ld a lo n  
fent.)

Ü g y es  ez  a létrára  
ak a sz th a tó  to ld a lék  
polc  is , a m e ly e n  h e
ly e  van  a v ö d ö rn ek  
és e c se tn e k  eg y a rá n t

H eim -H o b b y -G arte



Will
YOURSELF

L ip cséb en  az őszi vásár keretében ren
dezték meg a szabadidő hasznosan eltöl
tését segítő e x p o v ita  72 kiállítást. Egyik 
érdekessége volt ez a sp irá lis  hom okozó , 
amelynek rönk-ülőkéit egy erdészeti 
középiskola diákjai tlzpercekben üdítő 
sportként fűrészelték ki és ásták be. La
kótelepeken, táborokban, de kisebb mé
retben elkészítve „gyerekes” hétvégi- és .  .  .  _  .  ,  _ _  _
családiházakban is praktikus. s L_ V  D  f  J  \  J  I J A  /  O

Folytatás a  3. oldalról.

a talajv ízszin t a lá  lem élyített, 0  80—90 mm  furato t te 
leöntenek bentonitból vízzel készített h íg habarccsal, 
m ajd a  fu ra tb a  leengednek egy megfelelő hosszúságú, 
0  2”-os (kb. 53 m m ) acélcsövet.

d. P róbaelek tródákat helyeznek a  te rveze tt szigetelés 
sík jába: rövid  szakaszon 5 cm széles és 5 cm mély, víz
szintesen vezetett hornyot készítenek, m ajd  a 3 db 0  
20 m m -es, 15—25°-os szögben lefelé fú rt, a  fa l vastag
ságánál 10 cm -rel rövidebb lyukba hígfalyós, duzzadó 
(10 %  gipsszel és 5 °/o bentonittal készített) H. 6. m inő
ségű habarcso t in jek tá lnak . Abba beverik  a  12 mm á t
m érőjű betonacélból készített, e lek tródaként szolgáló, 
a fal vastagságánál 12 cm -rel rövidebb betonacél d a 
rabot.

e. A földelés és  az elektródák közötti megfelelő fé
m es kapcsolat létesítése után m űszerrel (pl. Univeka 147 
típusúval) történő méréssel, illetve szám ítással a követ
kező értékeket k e ll kapni:

— átlagos feszültségkülönbség értéket 100 mV (50—600 
mV),

— átlagos ellenállás 10 ohm (3—25 ohm is lehet)
— az áram erősség általában  2—3 m A  'm2 (0,8—2,0 mA 

is elég).
Ha a feszültségkülönbség túl kicsi, a  kapilláris víz 

m ellett fel nem  'tárt m ásik  vízforrás is lehet (vízveze
ték, vagy csatornatörés) a  nedvesedés oka, ezért előbb 
ezt a  h ibá t k e ll k ijav ítan i!

Ha túl nagy az ellenállás, valószínű, hogy a  próbaíöl- 
delés nem  eléggé hatásos, ezért a  készítését gondosan 
meg kell ism ételni.

Ha az áramerősség nem éri el a minimális értéket
(0,8 mA) — az előző ké t d e  egyike, vagy mindegyike 
m ia tt — nem  elegendő az elektrom otoros erő  a  kapillá
ris vízmozgás kellő  m értékű meggátlásához. H a a  m ért, 
illetve szám íto tt értékek  az átlagoshoz elég közel áll
nak, fo ly ta tn i le h e t a  m unkát, am inek  következtő m ű
veleteként

f. A d. pontban  em líte tt 5X5 cm -es hornyot végig 
„visszük” az  épületen.

g. Kb. 25—30 cm -énként az elek tródák szám ára elké
szítjük  a  d. pont szerin ti furatokat, m a jd  a  duzzadó h a 
barccsal való in jek tá lás  u tán  elhelyezzük az  elektródá
kat (az 5 cm  m ély horony fenekétől kb . 3 m m -re, a fal 
sík játó l kb. 2 m m -rel legyen beljebb az  elektródák vé
ge.)

h. Az e lek tródáka t 6—8 mm átm érő jű  betonacél ösz- 
szekötö vezetékkel, gondos hegesztéssel összekötjük.

i. Elkészítjük a földeléseket az e. pontban le ír t módon. 
A földelések szám át úgy határozzuk meg, hogy a  talaj
víz mélységének m egfelelő sugarú körökkel „lefedjük”
az épület szigetelendő falait. A földelések a körök  kö
zéppontjától legfeljebb egyharm ad sugám yi távolságra 
eshetnek. _

j. A földelések és az összekötő vezetékek összekap
csolására 8 mm átm érő jű  betonacél felm enő vezetéket 
hegesztőnk m indkettőhöz. Azok végére legalább 10 cm 
hosszú vörösréz véget készítünk, m ajd a  felm enő földelő 
és elektróda vezetékeket kb. 10X10 cm m éretű  kapcso
lódó dobozba vezetjük  és o tt „Unim ax” rézszorítóval 
összekötjük. Ezzel a  rövidrezárás m egtörtént.

k. A kapcsoló dobozban lévő földelés és az elek tróda- 
végek közötti egész rendszer elektrom os körü lm ényeit e l
lenőrizzük. Ha az e. pontban adott átlagos értéket kap
juk, a szigetelő rendszer jó!

l. A m egépített rendszer á lta l a  vízutánpótlástól elszi
getelt faltestet néhány hónapig száradni hagyjuk, am it 
m inél többszöri szellőztetéssel, s  a  nedves v ak o la t eset
leges leverésével is elősegíthetünk.

m. Végül a  „rom bolást” — horonyvésést, vakolatleve
rést — helyreállítva figyeljük, hogy sikerü ít-e  a  szigete
lést megfelelően elvégezni. H a igen, a szigetelés síkja 
feletti faltestnek gyakorlatilag száraznak kell m aradn ia 
— azon foltosodásnak, penészedésnek, gom básodásnak 
nem  szabad előfordulni. H a m égis tapasz talunk  vízfel
szívódást, akkor — feltéve, hogy technológiai h ib á t nem  
követtünk el — az t rendkívüli, ritka  körülm ények okoz
hatják , (amelyek csak nagyon ritkán fo rdu lnak  elő), 
ezért gyakorlott tervezők (FTV) segítségét kell k é r
nünk.

Az ism ertetett, „egyszerűsített” elkészítésen alapuló 
módszereket több IKV  (pl. a  VII., VIII., IX., XI., XIV., 
XVI., XIX. kerü le ti stb. is) sikeresen alkalm azza. A  fel
m erülő  átlagos költség (anyag, m unkabér stb.) 50—60 
cm széles falak utószigetelése esetén 120 F t/fm  körüli. 
H árom  fős brigád — k é t lakatos és egy kőm űves felada
tokra  betanított m unkás — szigetelési m unkaidő  igé
nye 3—4 óra folyóm éterenként (összesen 9—12 m unka- 
óra/fm ).

Falfúráshoz SK IL  gyártm ányú fúrógépet használnak  
korona falfúróval.

Az egyetlen különleges anyagot (bentonit) az É rc- és 
Á sványbánya V állala ttó l (Mád) szerzik be 1,57 F t+ sz á l-  
lítás/q  egységáron, am elyből a  földelésekhez folyóm éte
renként 5—6 kg-ot használnak  eL

BALOGH FERENC
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A  tv 2. műsort sugárzó adók országos gerinc-hálózata az Stives terv során fokoza
tosan kiépül. Az első Ilyen állomás Pécsett épült fel. Tehát a Misina-tetőn is
mét üzembe helyeznek egy újabb, a 2. műsort sugárzó adót.

Az új adó a tv UHF-sáv 12. csatornáján a tervek szerint még ez év végén (legkésőbben 
a jövő év első negyedében) kezdi meg műsorsugárzását.

A 12. csatorna a tv-nézőknek nemcsak örömet, hanem gondot Is okoz, ugyanis az 
558,25—5*5,75 MHZ-es dél-magyarországi UHF-sáv vételére a Jelenlegi forgalomban levő 
„Orion UE 160-as” és az EM-ben korábban közölt konverterek zöme nem alkalmas. 
Tehát újat kell építenünk — és ha már építünk, akkor olyat, amelyik a pécsi és a 
budapesti UHF adók <2. műsor) vételére egyaránt alkalm as.

Az alább közölt konverter (hangolóegység) leírásával az EH elsőként igyekszik segí
teni olvasóit, hogy időben felkészülhessenek a IV. sáv 32. csatornáján sugárzó pécsi 
UHF műsor „fogadására”.

A  KONVERTER ISM ERTETÉSE

A  k o n v er te r t (h an go lóegységet) k é t  A F  
138-es tran zisztorra l ép íte ttü k  m e g . A z  
e ls ő  U H F  erő s ítő  — a m á so d ik  ö n r e z g ő  
k ev erő k a p cso lá sb a n  m űködik . A  k a p c s o 
lá s  ( l. ábra) érd ek essége  a r e z g ő k ö n  
h a n g o lá s  m eg o ld á sa  (L l, L2, L 3), a m it  
ez  esetiben k é t-k é t  kon d en zátorra l v é g e z 
h etü n k . A  C -Jelzésű  oső -trtm m ericon d en - 
zá to r  a rezg ő k ö rö k  finom  h a n g o ló ja , m íg  
8  C l, t  C l  é s  a C l keram ik u s tr im m e r -  
k o n d e n zá to ro k  az á llom ások  d u rv a  b e á l
lítá sá ra  szo lg á ln a k . Ezzel a  m e g o ld á s s a l a  
IV . sá v  c sa to rn á in a k  nagyob b  r é s z é t  (k b . 
24—3S-ig) áth an golh atju k . T eh á t a  h a n 
g o ló e g y sé g  eg yarán t a lk a lm as a  p é c s i  
32. é s  a b u d a p esti 24. csatorn ák  v é te lé r e .

A z e lő e rő s ítő  em itterének  é s  k o lle k to 
rá n a k  r e z g ő k ö r e it  az UHF h u llá m sá v b a n  
ism ert lam b d a /4 -es  táp vonal d a r a b o k b ó l  
k ép ezzü k  k i, é s  azokat a v e lü k  so rb a  
k a p cso lt k on d en zátorok k a l h a n g o lju k  a 
m e g fe le lő  csatorn ák ra . Az e lső  tr a n z is z 
to r  b e m e n e ti ille sztésé t az L l r ez g ő k ö r  
e g y h a rm a d  részén  történő  b e c s a t la k o 
zá ssa l (C4) b iztosítju k , ah ová  e g y ú tta l  a z  
a n ten n á t Is  k a p cso lju k . E m e g o ld á s  e lő 
n y e  m ég , h o g y  a z  U H F-néi k is e b b  fr e k 
v e n c iá jú  (teh á t az URH, RH, s tb .)  s u g á r 
z á so k k a l sze m b en  ez a b e c sa t la k o z á s i  
p on t g y a k o r la tila g  röv idzárnak  t e k in t 
h ető . E zá lta l e lk erü lh etjü k  h  h e ly i le g  
k ö ze i m ű k ö d ő  adók  (pl. p écsi U R H , tv )  
k eresz tm o d u lá c ió já t, (ami a v é te lb e n  e r ő s  
z a v a ro k a t k é p e z n e ) és  a tra n z isz to ro k  
e se tle g e s  tú lv ez é r lésé t Is (am i a  tr a n z is z 
to ro k  tö n k r em en ésé t e red m én y ezn é .)

M in d k ét tra n z iszto r  fö ld elt b á z is ú  k a p 
c so lá sb a n  d o lg o z ik . A z e lő erő s ítő  b á z is á t  
a C5 je lz é sű , l  n F -o s  k on d en zátorra l fö l
d e ljü k , le h e tő le g  a  2- ábrára lá th a tó  m ó 
don, á tv e z e tő  kondenzátorral, a m e ly n e k  
sa ssz in  b e lü li részéh ez  forrasztju k  a  tr a n 
z isz to r -b á zis  k ivezetését. A z e l s ő  tr a n 
z isz tor  b ázisáram án ak  b e á llítá sá h o z  10 
k o h m -o s  t  r ím  m  erp o tenci ó m  ét ért h a s z n á 
lu n k , a m e lly e l  az  e lőerősítő  h e ly e s  m u n 
k a p o n tjá t á llít ju k  be. A z L 2-es  e r ő s ítő  
k im en eti h a n g o lt  köre, a m e ly n ek  n y ito t t  
v é g éh ez  — te h á t a  k on d en zátorok  f e lő li

részéhez — k a p c s o lju k  a tran zisztor  k o l
lektorát. A  k o llek to r o n  m eg je len ő , fe l
erősített J e le t a  OST (csato lóhú rok ) Jel
zésű  veze ték ik e l in d u k tiven  v is sz ü k  a  
m ásodik  tr a n z is z to r  em dtterére.

A  h a n g o ló e g y s é g  m ásod ik  fo k o za tá t

kom b in á lt ö n r e zg ő -k e v er ő  k a p cso lásb an  
m ű k öd ő A F 139 típ u sú  tranzisztorra l ép í
te ttü k  fe l. E n n ek  lé n y e g e , hogy  e g y  
tranzisztorral k é t m ű v e le te t  végeztetü n k . 
T eh át e lv ég z i a h e ly i r ezg ések  e lő á llítá 
sá t é s  a k ev erést, m e ly n e k  ered m én ye
k én t a z  L 4-tek ercsen  m e g je len ik  a K F  
je l. a m it a  tv  4. c sa to rn á já ra  h an golu n k . 
Az L 5-tekercs le h e tő v é  te sz i, h o g y  a k i
k evert és  fe le rő síte tt  je le t  a tv -a n ten n a  
b em en etéh ez  tu d ju k  ille sz ten i. A  m áso 
d ik  tranzisztor b á z isá ra m á t az  R3 é s  R4 
o sztó lá n ck én t k a p cso lt e llen á llá so k  b iz 
to sítják . A  b á z is  fö ld e lé s é t  a C7 (eg y  
n F -os) lap os k o n d en zá to rra l végezzü k . A  
lam b d a /4 -es tá p v o n a lb ó l k ik ép zett rezgő
k örök et (2., 3. ábra) a z o n o s  m éretű  ü re
g ek b e  szereljü k . A  haragolóegység e lk é 
szü lte  u tán  az  ü r e g ek e t „ fém esen ” le  
k e ll zárni. A  h a n g o ló eg y sé g  (konverter) 
an ten n ab em en ete  6« o h m -o s , ezért a 240 
o h m -o s  sza la g k á b e lh ez  Un. B alun  tran sz
form átort (sz im m etr izá ló t) k e ll a lk a lm az
n u n k  (1. ábra).

M ECHANIKAI £ S  ELEKTROMOS
f e l e p i t e s e

A z Itt ism ertetett k o n v e r te r  kap cso lása  
és m ech an ik ai fe lé p íté s e  e lté r  az á lta 
lu n k  eddig k ö zö lt h aragolóegységek  k iv i
te lezésé tő l. A  rezg ő k ö rö k k e l sorb a  k ap 
c so lt  C cső , és  az a z o k k a l párhu zam osan  
k a p cso lt k eram ik u s t rínom erkunden zát fé
rők  b eszere lése  m á r  v is zo n y la g  n agyob b  
h ozzáértést ig én y e l. A z  L l, L2 é s  L3 rez
gők ö rö k et a zo n o s m éretű  ü reg ek b e  s z e 
reljü k . M egn eh ezíti a  s z e r e lé s i  m u nkát 
az Is. h o g y  az L l r ezg ő k ö r  ü regéb en  m ég  
az  e lső  tran zisztort is  e l  k e ll  h e ly ezn ü n k . 
A m á so d ik  tran zisztor  m á r  ön álló  rek esz
b e  k e r ü l. A  leg n a g y o b b  fe la d a to t a c ső -  
trim m erkondenzátoro'k  e lk ész íté se  é s  a 
sasszib a  szere lése  je le n ti , m ert oda k erü l
n ek  az „L” rezg ő k ö rö k  é s  a k eram ik u s  
k on d en zátorok  is  (2. á b ra ).

A  sa ssz it  egy  100 m m  h o sszú , «0 m m  
szé le s , 0,4—0,5 m m  v a s ta g  sárga  v a g y  
vörösréz  lem ezb ől k é sz íth e tjü k  el. A  2. 
ábrán m egadott a la p m ér e te t  (100x45 m m ) 
ú g y  kaipjuk m eg , h o g y  a  k e sk e n y e b b  (te
hát a 80 m m ) ré sz én ek  k é t  szé lé t 17,5—
17,5 m rn-re fé lb a jlítju k . A z ü reg ek  k ia la 
k ítá sá h o z  szü k ség es  e lv á la sz tó  lem eze
k et (4. ábra) a c ső -tr lm m erk o n d en zá to -
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KE
(4. csat.)

a
rak b eszerelése  u tá n  a z  e lőre  b eje lö lt h e 
lyü k re  b e forrasz tju k  (2. ábra).

A  sa ssz i fe lü lre  k e r ü lő  részén az ü re 
gek  m éretét, m e g  a szere lésh ez  szü k sé 
ges ly u k ak  h e ly é t  b e je lö ljü k  (3. ábra), 
m ajd a fu ra tok at e lk é sz ít jü k . A  C je lzé 
sű fu ratokba k é t a n y á v a l e llátott M 3,5- 
es an yáscsavart h e ly e z ü n k . Az e g y ik  
an yát a sa sszin  k ív ü l (ez jó l forraszth a
tó, leh e tő leg  réz le g y e n ) ,  a m ásik a t a 
-a ssz in  b e lü l h e ly e z zü k  az a n yáscsavar
ra.

A  csavart a b e lü l le v ő  an yával a sa sz -  
szih oz erősítjü k . E zt az an yát a c ső -  
tr im m erk on d en zátor b eszere lése  u tán  
m ajd e ltávo lítju k . A  sa ssz in  k ívü li a n y á t  
az an y á scsa v a r  r ö g z íté se  u tán  a  sa ssz i-  
hoz forrasztjuk . Ez a z  a n y a  teszi leh e tő 
vé a C k o n d en zá to r  fo ly a m a to s  h a n g o 
lását. A  cső -tr im m erk o n d en zá to ro k a t az  
..L” rezgők örök k el e g y ü tt  u gyan csak  
0,4—0,5 m m -e s  sá rg a - v a g y  vörösréz le 
m ezből a lak ítju k  k i .  A  szü k ség es  m ére
tek  és a C k o n d en zá to r  e lk ész ítésén ek  
fáz isa i az 5., 6., 7., 8., é s  9. ábrán lá th a 
tók . A  csö v e t e g y  6 m m -e s  fú ró  sim a r é 
szére hajlítva  a la k íth a tju k  k i. A m eg h a j
líto tt c sö v e t (h en gert) a 8—9. ábrán lá t
ható  m ódon, az „L ” fe lő li résznél for
rasszuk össze.

A  „C” és az  ,,L ” rezgők örök  h e ly é t a 
sasszib a  előre  b e s z e r e lt  M 3,5-es  a n y á s
csavarok  h a tározzák  m eg . E nnek m eg fe 
le lően  az L l, az L2 é s  az  L3 rezgőköröket 
ú g y  forrasztju k  h e ly ü k re , h o g y  a C k o n 
denzátor (teh át a h en ger) az a n y á sc sa 
vartól eg y en lő  tá v o lsá g ra  he lyezk ed jen  
el (10. ábra). A  k e ra m ik u s  k on d en záto 
rok szé lső  (h id eg ítő ) láb a it a sa sszib a  
h e ly ezés  e lő tt a n n y ir a  le  k e ll rövid íten i, 
h ogy a k on d en zá to ro k  a lsó  része a sa sz -  
•í/itól k b . 5 m m -re  k erü ljön . A k on d en 
zátorok leröv id íte tt lá b a it ’a sasszi a ljá 
hoz. a harm ad ik  lá b á t ped ig  fe lh a jlítá s  
után a sa ssz i o ld a lfa lá h o z  forrasztjuk  
(11., 1 2 . ábra).

A  k eram ik u s k o n d en zá to ro k  n egyed ik , 
teh á t a „m eleg ”  k iv e z e té sé t  úgy erő s ít
jü k  a  C k o n d en zá to r  o ld a láh oz , h o g y  a 
m eleg  k iv eze té s  fen n m a ra d t részét a k e 
ram iku s k on d en zá to r  ó n o zo tt részéb e b e 
h a jlítju k  é s  oda is  forrasztju k . A  rezgő
k örök  v é g le g es  b e sze r e lé se  után az  
a n yáscsavarok at te lje s e n  k icsavarju k  é s  a 
sa ssz in  b e lü li a n y á k a t e ltávo lítjuk .

A  C k on d en zátor  h en g erén ek  b első  sz i
ge te lé sé t m ű a n y a g  cső b ő l (pl. m ip olán  
stb .) k ész ítjü k . H a a h en g er  belső  m é 
retén él n agyob b  á tm érő jű  m ű a n y a g cső 
v e l ren d elk ezü n k  (p l. 8 m m ), akk or a b 
ból kb. 1 0  m m  h o s sz ú  darabot lev á g u n k  
é s  azt h o ssz irá n y b a n  k ettév á g ju k . Ez
után óvatosan  a n n y it  v á g u n k  k i a pa
lástjáb ól. h o g y  a h e n g erb e  tév e  azt te l
je sen  k itö ltse  (11. áb ra ). H a m eg fe le lő  
fa lvastagságú  m ű a n y a g  csö v e t a lk a lm a 
zu n k  (kb. 0,8 m m ), a k k o r  az a n y á sc sa 
vart — k i- és  b eh a jtá sk o r  — m en etsze-  
rüen forga th atju k  a  h en g er  b elsejéb en . 
M ivel a m ű a n yag  c ső  a h ő re  lágyu l, 
ezért azt c sa k  a  fo rra sz tá so k  e lv ég zése  
u tán  h e ly ezzü k  a h en g erb e .

ÖSSZESZERELÉS

A  rezgőkörök  b e sze r e lé se  után, a 4. áb
ra szerint, e lő k é sz íte t t  o ld a llem ezek et a

sa ssz ib a  forrasztjuk . A rra v ig y á zzu n k , 
h o g y  a le m ezek en  e lő re  k ifú r t  ly u k a k  a 
m e g fe le lő  h e ly r e  k erü ljen ek  (2. áb ra ). A  
m ech a n ik a i szilárd ság , v a la m in t a b iz to s  
érin tk ezés  v ég ett gon d o sa n  fo rra sszu n k , 
jó  m in ő ség ű  ónn al.

ALKATRÉSZEK

Kondenzátorok: C l, C2, C3 4—14 pF -os  
tr im m er, C4 200 p F -o s  le n c se , C5 1 n F -o s  
á tv eze tő  (ha n in cs, a k k o r  la p o s  k erá m i-  
k u s) , C€ 150 p F -os  h en g er  a la k ú , C7 1 
n F -o s  lap os. C8, C9 2 p F -o s  le n c se , CIO, 
C ll  5 p F -os  len cse .

Pozitív bevezetők: 2 db 1 n F -o s  á tv e 
zető  (v a lam en n y i k era m ik u s  k o n d en zá 
to r  le g y e n !)

Ellenállások: P  10 k oh m  (trim m erp o-  
te n c ió m é te r ) , R l 1,5 k oh m , R2 1,5 koh m , 
R3 IS koh m . R4 3,3 k oh m , R5 1,5 kohm  
(az e llen á llá so k  0,05—0.1 W -o sa k  le g y e 
n ek !)

Tranzisztorok: T I—T2 A F  139 típusú  
p n p  tranzisztor.

Rezgőkörök (tekercsek): L l,  L2, L3 =
a 0,4—0,5 m m -s lem ezb ő l, C -k on d en zátor -  
ral eg y ü tt  m éretezve, L4 =  9 m e n e t, 0,8 
ram átm érőjű  z o m á n csz ig e te lé sű  h u za l
b ó l. 5,5 m m  átm érőjű  ö n ta rtó  k iv ite lb en , 
L5 =  2X2 m enet, 0,4 á tm érő jű  m ű a n y a g 
sz ig e te lé sű  hu zalb ól, az  L4 m e n e te i k ö 
zé  tek erv e . F t =  12 m en et, 0,4 m m  át
m érő jű  zo m á n csz ig e te lé sű  h u za lb ó l 2,5 
átm érőjű , öntartó  k iv ite lb en . C ST  =  l 
m e n e t (5 cm  h osszú ) 0,8 m m  átm érőjű  
m ű a n y a g sz ig e te lé sű  hu za lb ó l.

Folytatás a 9. oldalon
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Bsigafúróval készítendő fu ra to k  
középpontjának m egjelö lésé
re, a fúró „ tájo lására” régi, 
de jól bevált módszer a  pon

tozó (k im er) használata. A gyors for
du la té  pisztoly-fúrógéppel végzett 
fúráskor azonban a gondos pontozás 
ellenére is „elmászhat” a fú ró . Ez 
különösen lágy (pl. egyes m űanya

gok), du rva felületű, m orzsolódó (pl. 
vakolat) szemcsés, réteges felép ítésű  
(pl. csomós, durva erezetű puhafa 
stb.) anyagok fúrásakor tap asz ta lh a 
tó. Az „elm ászás” oka lágy anyagok
nál legtöbbször az, hogy a fú ró t nem  
pontosan merőlegesen nyom juk  a 
felülethez. Réteges, szemcsés an y a
gok fú rásako r azonban a fú ró  még 
merőleges ta rtá s  esetén is a  puhább  
réteg felé  vándorol, am it az  esetek 
többségében . még nagyobb e rő k ife j
téssel sem tudunk m egakadályozni. 
A m egoldás kézenfekvő; közvetlenül 
a csigafúrót kell úgy „m egvezetni”, 
hogy az ne térhessen ki eredeti hely
zetéből. Ezt a  cé lt szolgálja k is  „cél
zókészülékünk” .

m ű k ö d é s i  e l v e

A csigafúrót az edzett acélból ké
szült vezetőtárcsán (1) levő (s a  fú ró  
átm érőjével egyeztetett) fu ra t az é l
szalagja m entén  vezeti meg. A ve
zetőtárcsa pontos helyzetben tartását 
a ta lpas fogantyú (3) b iz tosítja, 
m elynek talprészére (2) — az elcsú
szás m egakadályozására — csiszoló- 
vásznat ragasztunk fel.

ALKATRÉSZEK é s  
ELKÉSZÍTÉSÜK

Vezetőtárcsa (I): Anyaga 42 m m  á t
m érőjű, A 60, A 70, C 45, C 60 vagy 
hasonló m inőségű edzhető köracél. 
A tá rc sá t feltétlenül esztergapadon 
készítsük, vagy készíttessük. Ü gyel
jünk, hogy oldallapjai párhuzam osak 
legyenek. Az 5,1 mm átm érő jű  kö
zépső rögzítőfuratot még az eszter- 
gáláskor fú rju k  ki. Ekkor célszerű  
bekarcolni a vezetőfuratok osztókö
ré t is. A tá rc sa  vastagsága 6 m m  á t
m érőig 10 m m , azon felül 20 m m .

Egy-egy tárcsába 6 db különböző 
m éretű  vezetőfuratot fúrjunk. Az á t 
m érőket a  leggyakrabban haszná lt 
csigafúrók m éretének m egfelelően 
válasszuk meg. A furatokat fe lté tle 

nül új csigafúrókkal készítsük, m ert 
az erősen kopott szerszámmal fú rt 
„szűk” lyukakban  az új fúró használat 
közben m egszorulhat, am i többnyire 
törést eredm ényez. A fúrás és süly- 
lyesztés elvégzése u tán  a  tárcsa pa
lástjába üssük be a furatok  m éret
számait és a beállító  jeleket. Ezután 
a tárcsát eddzük meg, m ajd palást
já t po lírpap írra l csiszoljuk fel (A), 
így a szám ok és je lek  a fényes felü
leten-jól lá th a tó v á  válnak.

Talp (2): A nyaga 3 mm  vastag fi
nomlemez. K észítése során különösen 
a ha jlításokra  ügyeljünk, nehogy 
azok ferdék, csavarodottak legyenek. 
A ta lpat kb. 105°-os szögben ha jlít
suk íeL Ez azonban csak irányérték, 
a végső beá llítás t összeszereléskor 
végezzük. A beállító  jelet vágóval 
üssük be.

Fogantyú (3): A fémfeldolgozó 
KSZ álta l g yárto tt 181 tip. villanyva
saló fogantyújából készítsük. Az 
egyedülálló M5-ös felfogócsavart tö
vig, a m ásik  ke ttő t 10 mm  hosszúra

vágjuk le. A tövig levágott csavar 
helyét reszeljük síkba, s alakítsuk ki 
az a rra  merőleges síkot is. Az így 
képzett él közepét reszeljük  ívesre, 
hogy kéthegyű tám aszték  képződjék.

Csúszásgátló (4): A nyaga 20—30-as 
csiszolóvászon. Az előrajzolást a 
ta lp  alapján végezzük. A lyukakat

Jrányzék”
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bőrlyukasztóval vagy kiélezett cso
darabbal (nyomva és forgatva) vág
juk  ki (B).

A szereléshez szükséges kötőele
mek: 2 db M5-ÖS fényes anya, 1 db 
M5-ÖS száraz anya, 1 db M5X20-as, 
ill. (20 m m -es tárcsához) 30-as süly- 
lyesztettfejű  csavar.

ÖSSZEÁLLÍTÁS
A ta lp a t szereljük a fogantyúra, 

m ajd sík  felületen végezzük el a  be
állítást (C). A ta lpnak  te ljes egészé
ben fel kell feküdnie a felü letre  úgy, 
hogy a  fogantyú két hátulsó tám asz
tó csúcsa is é rje  azt. A beállítást a 
talp u tánhajlításával és a  tám asztó 
csúcsok szükség szerinti lereszelésé- 
vel végezhetjük (D). M iután a  be
állítást elvégeztük, felragasztjuk  a 
csúszásgátló csiszolóvásznat. A r a 
gasztást legcélszerűbb epokitta l vé
gezni. A ragasztás megkötése u tán  az 
M5-ÖS süllyesztettfejű  csavarra l és a 
szárnyas anyával felerősítjük a ve
zetőtárcsát, s készülékünket haszná
la tba vehetjük.

★  ★ ★ h—s.

Folytatás a 7. oldalról
UZEMBEHELYEZES

A  „ P ” je lzé sű  tr im m erp o ten ció m éter  
csú szóikarját a k o n v er ter  ü z e m b eh e ly ezé 
s e  e lő tt  te lje sen  a p o z itív  ér in tk ező  fe lé  
á llít ju k . E bben az e se tb en , az e lső  tra n 
z isz to r  n em  „d o lg o z ik ” é s  íg y  m ód u n k 
b a n  á ll a m ásod ik  tra n z iszto r  áram át le 
m érn i, am i a p o ten c ió m éter  é s  az o sz tó 
lá n c  fo g y a sz tá sá v a l e g y ü tt kb . 2 m A . Ha 
a te lep p e l sorb aka p c so lt m ű szer  en n él 
tö b b e t m u tat, a b e k ö tések  á tv izsg á lá sá v a l  
szü n te ssü k  m eg  a h ib á t. A  m ű szerrel 
m eg g y ő ző d h e tü n k  arról is , h o g y  az o sz
c illá to r  m ű k öd ik -e . U g y a n is , ha e g y  fé m 
d arab b a l (pl. csa v a rh ú zó v a l) m egérin tjü k  
a m á so d ik  tran zisztor  k o llek to rá t, a m ű 
sze r  m u ta tó ján ak  m eg  k e ll m ozdu ln ia .

A  k o llek to r  ü z e m b e h e ly e z é sé t m in d en 
k é p p en  m űszerrel (v a g y  an é lk ü l) a 2. 
m ű so r t sugárzó adó ü zem id e jéb en  c é l
szerű  vég ezn i. Ha m ű szerre l n em  ren d el
k ezü n k , ak k o r  az e lső  tra n z iszto r  b á z is
á ra m á t szab á lyzó  ,,P ”  p o ten c ió m éter  c s ú 
szó k a rjá t a pozitív  é r in tk e z ő tő l k b . 5 m m -  
rel á llítsu k  beljebb . E zzel az e lső  tra n 
z isz to r t ü zem b eh e ly ez tü k . A  p o ten c ió m é
ter  v é g le g e s  b eá llítá sá t h a n g o lá sk o r  h a jt
ju k  végre .

M ivel a m ásod ik  tra n z iszto r  b á z iso sz 
tó ja  f ix  e llen á llá so k k a l m eg o ld o tt, m eg
k ísé re lh e tjü k  a k o n v er ter  h a n go lásá t. Ezt 
m eg e lő ző en  az L5 tek e r csh e z  e g y  kb. 50— 
60 cm  h osszú . 240 o h m -o s  sza lagk áb e lt  
csa tla k o zta tu n k , a m iv e l a k o n v erter t a 
tv -k é sz ü lé k  b em en e téh ez  k a p cso lju k . 
E zen k ív ü l m ég  a d o b v á ltó t a 4. c sa to r 
nára á llítju k .

HANGOLÁS

H a a 240 o h m -o s  a n ten n á n k a t a  k on 
v er ter  6 0  o h m -o s b e m en e téh ez  akarju k  
csa tla k o z ta tn i, a k k o r  ú n . sz im m etr izá ló t  
(B a lu n  transzform átort) k e ll a lk a lm a z
nunk (1. ábra). Ehhez kb. 15—16 cm

h o sszú , 0,4 á tm érő jű  m ű a n y a g sz ig e te lé sű  
h u zal szü k ség es, a m it a rajz szer in t m eg 
h a jlítu n k  é s  te ch n o k o lla l az l - e s  je lz é sű  
o ld a lvá lasz tó  le m e z re  ragasztu n k .

A  szim m etr izá ló  e lk é sz íté sén é l e lte k in t
h etü n k  a sza b á ly o s, szö g le tes  k ik ép zé s 
tő l, h e ly e tte  2,5 m m  átm érőjű  fú róra  
va g y  szegre  h a jlítva  a la k íth a tju k  k i a 
hu llám ok at. A  b ek ö tést a k a p cso lá s  s z e 
rin t végezzü k .

Az an ten n a  h a n g o ló eg y ség re  k a p cso lá 
sa  után e lsősorb an  az o szc illá to rt (C3) 
kell h a n go ln u n k . A  h an go lásh oz  n a g y  
te lje s ítm é n y ű  a n ten n át h aszn á lju n k , m ert  
csa k  az te szi le h e tő v é  az ered m én y es  
h a n go lást. D e csa k  o ly a n  h e ly e n  v é g ez 
zü k  a han go lást, ah o l m ár m e g g y ő ző d 
tü n k  a 2. m ű so r  v é te li leh e tő ség e irő l. Az 
o szc illá tor  h a n g o lá sá t a k eram ik u s tr lm -  
m erk on d en zátorra l k ezd jü k  (h an go lásk or  
a C -k on d en zátorok  csavarjá t k é th arm ad 
n y ira  h a jtsu k  k i!) Jó v é te l e se tén  a k ép  
ha m ég  h a lv á n y a n  is , de m eg je len ik . 
I ly en k o r  e lő szö r  a C l, m ajd a C2 k era 
m ik u s k o n d en zátorok k a l k eressü n k  m a
x im u m o t. T eh á t a zo k k a l ú g y  á llít ju k  be  
az L l és  L2 rezgők örök et, h o g y  a k é p  a 
leg erő seb b  (k on trasztos) legyen .

A  K F -tek erccse l eg y e lő re  n e  törőd jü n k , 
an n a k  s á v sz é le s ség e  b iztosítja  a v é te li le 
h e tő ség et .' Ha m ár e lé g  erős k é p e t kap
tu nk , a k k o r  m ég  g y ő ző d jü n k  m eg  arról, 
h o g y  az o szc illá to r  b eá llítá sa  a lsó  v a g y  
fe lső  k ev erésű -e?  Erről ú g y  g y ő ző d ü n k  
m eg, h o g y  a tv -k é sz ü lé k  fin o m  h a n g o ló 
gom b já t job bra  v a g y  balra forga tju k . A  
k ép  é le sség e  a k k o r  jó , ha u gy a n a rra  a 
fordu latra  é le sed ik , m in th a  a tv -k é sz ü lé -  
k ek k e l pl. a p écsi 1. m ű sort v en n én k  a 
2. csa torn án . M indhárom  h a n go ló  szerv 
n él (C l, C2, C3) a m ár b eá llíto tt (b eh an 
go lt) á llo m á st a C fin o m h a n g o ló v a l m in 
d ig  k ön n y ed én  á llíth a tju k  be a leg m eg 
fe le lő b b  k ép m in ő ség e t. Ha m ár m in dent 
b eh an go ltu n k , ak k o r  m ég a ..P ” p o ten -  
c ió m éterre l m eg k ísére lh e tjü k  a vé te l 
erő sség én ek  fo k o zá sá t. Ezt a m ű v ele te t

n a g y o n  ó v a to sa n  végezzü k . A  p o ten ció 
m éter c sú szó k a r ja  a p oz itív  érin tk ező tő l 
szá m ítv a  1/3 á llásb an  le g y e n . M űszer  
ese tén , az e lső  tranzisztor áram a kb. 1,5 
m A  k örü li. A  k o n v erter  ö ssz fo g y a sztá sa  
kb. 2,5 m A .

V ég eze tü l m eg em lítjü k , h o g y  a k o n v er
ter  k im en e té t  e se tleg e s  v é te li zavarok  
e se té n  n e m c sa k  a 4., han em  a  3. csa to r 
nára is  h a n g o lh a tju k . A  K F -tek ercs  m e
n e te in e k  (L4) szé t- , i l le tv e  ö s sz e n y o m á 
sáva l e se t le g  m ég  n ag y o b b  e rő s íté s t ér
h etü n k  el.

A  k ész  k o n v er ter t te tszés  szer in ti do
bozba te h e tjü k , v a g y  a m i m ég  c é lsze 
rűbb, a tv -k é sz ü lé k  be é p íth e tjü k  be. 
Á ram ellá tásáh oz  e leg en d ő  k é t  db  4,5 V -os  
la p cse lem . H a a k on vertert a tv -k é sz ü 
lék b e  ép ítjü k , a k k or  az a n ten n a b em en et  
k ét v e ze té k é b e  és az L5 c sa to ló  tek ercs  
két v e ze té k é b e  — az e se tle g e s  áram ütés  
e lk e r ü lé se  v é g e tt  — ik ta ssu n k  eg y -eg y  
1 niF-os k on d en zátort. E bben az esetb en  
a k o n v erter t is  a tv -k é sz ü lé k b ő l lá th a t
ju k  el áram m al.

SZÉLIG  GYULA



REPRÓZÁS
ZENITTTEL

Már régó ta  szerettem  v o ln a  Z en it t í
pusú fé n y k ép ező g ép em m el rep rod u k c ió 
kat k ész íten i. D e  a gép et n e m  tu dtam  
tá sk a n a g y ító g ép em re  szereln i, m ert nem  
kaptam  m e g fe le lő  rögzítőcsavart. Ezért 
m agam  k ész íte ttem  egy  gép rö g zítő  b ilin 
cset (1).

E gy 8 m m  szé le s , 2 m m  vastag  la p o s -  
acéld arab on  e lk ész íte ttem  a k é t  fu ratot, 
m ajd a fü lek  b eh a jlítá sa  u tán  50 m m  
átm érőjű  fa h en g eren  a c s ík o t k örb e  h a j
líto tta m . A  fü lek e t  a n y á scsa v a rra l fo g 
tam  ö ssz e . A  rögzítő lem ezt e g y ik  vég én  
1 0  m m  h o ssz o n  k özép en  fe lv á g ta m , m ajd  
a rajzon (2) is  je lz e tt sza g g a to tt vonal 
m en tén  d erék szö g ű re  h a jlíto ttam . A  fe l
h a jlíto tt lap ok at k a la p á csü tések k e l h o 
m orúra hajlíto ttam , é s  k é t  sze g e cc se l a 
b ilin c sh ez  erő síte ttem . A  lem ez  m ásik  
v ég én  ly u k a t fú rtam  a rög zítő csa v a r  ré
szére. A  b ilin cs  b e lső  o ld a lára  f ilce t ra
gaszto ttam . h o g y  g ép em et óvjam  a sé 
rü léstő l.

LÁMPÁK REPROZASHOZ

E gy k ism éretű  isk o la i rajztáb la  két  
szé lére  k ife lé  d ön tött L a la k ú  tartók aro 
kat erő síte ttem . A  fe lfe lé  á lló  k arok b an  
h o ssz irá n y ú  h orn y o k a t a la k íto tta m  k i. A  
k é tik é t  c sillá r fo g la la to t e g y  fa la p  és eg y  
hom orú ra  h a jlíto tt — fe lfé n y e z e tt  — a lu 
m ín iu m  lem ez  k özé  erő síte ttem . A  le 
m ezt é s  a fa lap ot ö sszek ö tö ttem  eg y  lé c 
darabbal, a m e ly n ek  fu ra táb a  szá rn y a s
a n y á s  c sa v a rt d u gtam . A  csa v a rt a tartó
kar h o ssz irá n y ú  n y ílá sá n  is  átd ugtam , 
m ajd a szárn ya  scsa  varra l rögzíte ttem , 
íg y  sza b á ly o zn i tu dom  a tá rg y a szta l é s  a 
lám p ák  k özö tti tá v o lsá g o t. A  tá rg y a sz 
talra o sztá ssa l e llá to tt rajzk arton t ra
gasztottam  (3). m ajd a rep róaszta lt n a 
g y ító g ép em  tásk ájára  h e ly ez tem .

VARSZEGI FERENC 
Budapest

A fo tó k k a l illu sz trá lt ö tle tek  d íja  150,— 
F t-o s  v á sá r lá s i u ta lván y .

Ébresztőóra a falon
Plexihulladékból célszerű polcot készí

tettem, s így az ébresztőórát a fekhe
lyem fölé helyezhettem. Azóta az óm  
nincs kitéve az éjjeliszekrényről leesés 
veszélyének. A polc alaplapját 6 mm 
vastag, az oldal- és hátlapokat pedig kü
lönböző színű 4 mm-es plexiből fűrészel
tem ki. Az alaplapba M3-as meneteket 
vágtam és az oldalakat csavarral erősí
tettem fel. (Az alaplap 10 mm vastag 
deszka is lehet, s akkor az összeállítás
hoz facsavar is használható.) A hátlapot 
két süllyesztett fejű facsavarral rögzítet
tem a falba süllyesztett tiplikhez.

TÖTH FERENC 
Szentlőrinc

ötletdíja 50,— Ft-os vásárlási utalvány.

CSÚSZÁSGÁTLÓ 
A BABAKÁDBAN

A z ú jszü lö ttek  fü rd etésére  m a m ár  
leg töb b en  a k ö n n y ű , m ű a n y a g  k isk ád at  
h aszn á lják . Á m  sok  e lő n y e  m elle tt  h á t
ránya, h o g y  sim a  fen ek e  v ize sen  n agyon  
csú szós, s  az  öná llóan  ü ln i m ég  n em  tu 
dó k isb ab a  — b á rm en n y ire  v ig y á zu n k  is  
rá — a kád  a lján  m eg csú sz ik . A  c sú 
szástó l k e le tk eze tt b izo n y ta la n sá g i érzése  
fé le lem m é  a la k u l, am it e lég  ».hangosan” 
közöl fü rd ető jév el.

A baba c sú szá sá t (és  an n ak  k ö v e tk ez 
m én ye it) m eg szü n te th etjü k , ha a kád  a l
jára 4—6 m m  átm érőjű  a lu m ín iu m  h u zal
ból v a g y  cső b ő l h a jlíto tt k eretet k é sz í
tü nk , m ajd  arra fro ttíran yagot fe sz ítü n k . 
Az a lu m ín iu m  k eret p o n to sa n  ille szk ed 
jek  a k ád  a ljára . A  frottírd arab ot 30—40 
m m -rel n agyob b ra  sza b ju k  és ú g y  sze g 
jü k  be, h o g y  a sze g é ly  a lá  gu m isza lago t  
fű zh essü n k . A  gu m it n y ú jtsu k  m eg . h o g y  
a k ereten  fe sze sen  tartsa  a tex tíliá t. A 
fro ttíran yagot m in den  fü rd etés  u tán  h ú z
zu k  le  a keretrő l, m o ssu k  k i é s  szár ít
su k  m eg .

SZEGEDI GYÖRGY 
Balatonkenese

ö tle td íja  50,— F t-o s  v á sá r lá si u ta lván y .

ROVARIRTÓ FÉNYCSAPDA
A szárnyas rovarok jellemző tulajdonsága, hogy sötétben a fény felé törekszenek. 

Ezt a tulajdonságukat a káros rovarok irtására is felhasználhatjuk. A módszerrel 
vízparton szúnyogokat vagy rajzásukkor az almamolyokat is irthatjuk.

Egy kiürült tejeszacskót feszítsünk ki huzalból hajlított vázzal. Kenjük be a zacs
kót kívülről hem yó-enywel, majd sötétedés után helyezzük ki szájával lefele a 
szabadba és helyezzünk bele bekapcsolt elemlámpát. A tejfehér fény vonzza a ro
varokat. s azok a zacskóra szállva odaragadnak. A már „telített” zacskót égessük 
cl. Nagyobb gyümölcsösben az almamolyok rajzásakor több fénycsapdát is kihe
lyezhetünk. HOMA MARXA
ötletdija 50,— Ft-os vásárlási utalvány. Báckeresztúr
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Október vége és az egész november 
I a kertben a télre felkészülés idő- 
' szaka. Még a fagyok előtt kerül

jön a tároló prizmába, verembe 
vagy pincébe a petrezselyem, a sárgaré

pa, a fejes káposzta, a kelkáposzta, a 
karfiol, a karalábé, a cékla, a zeller és a 
dércsípés után szedhető sütőtök. A lomb 
lehullása után (a téli fagyok eilen) fed
jük be a rózsabokrok tövét és a szőlő
tőkéket. A kipusztult gyümölcstermő — 
és díszbokrok ekkor pótolhatók a szom
szédos bokorról a földbe lebújtatott erős 
vesszővel. Ha még nem távolítottuk el a 
le termett málnavesszőket és a  többi gyü
mölcstermő bokor már több éves ágas-bo- 
gas, elsötétedett színű gally részeit, azo
kat is most vágjuk ki tőből.

KÖTEGELŐ
Célszerű, ha a levágott vesszőket, galy- 

lyakat — későbbi tüzeléshez, támasztékul 
való felhasználáshoz, szaporításhoz, ke
rítés rozsé fal kialakításához — Össze
gyűjtjük és kötegelve tároljuk. A vessző
kötegelést egyszerű kis kötegelőeszközzel 
könnyíthetjük meg (1). A váz részét 
alak tartó vashuzalból hajlítsuk meg. A 
huzalon kívül csak arasznyi gumitömlő 
vagy hosszirányban átfúrt farúddarab 
kell nyeléhez, valamint négy darab vé- 

! geiknél kilyukasztott lemezcsík és nyolc 
darab facsavar szükséges, amelyekkel a 
munkaasztal lapjára erősíthetjük a hu- 

| /alvázat

VILLÁBÓL SZEDŐ ESZKÖZ
j A gyökérzöldségek — petrezselyem, 
sárgarépa, feketegyökér, a hagymafélék 
és a burgonyagumók ásóval, ásólapáttal 

J emelhetők ki a földből. A kiszedéskor 
[ fellazított földben megbúvó gyökerek, 
I hagymák és gumók is gyorsan, egysze- 
I rűen gyűjthetők össze egy erre a célra 
I átalakított, négy- vagy hatágú villával 
1 (2.) A villa fogai közé feszítsünk ki egy- 
E mástól 5—« cm-re erős huzalt úgy, hogy 
I egy-két menetet a villa fogaira csava- 
I runk (3).

k ö n n y í t e t t  As  A s

Ebben az időszakban elmaradhatatlan 
I munka az őszi ásás. Csak az egészen 
J könnyű homokos talajok mélyásását 
I hagyjuk tavaszra, nehogy a fellazított és 
I gyorsan kiszáradó homokot a tavaszi sze

lek elhordják.
(Ásás előtt a területet tisztítsuk meg a 

j nagyobb növénymaradványoktól, s azo- 
|kat a komposztáló helyre gyűjtsük össze.

jó á só t íp u s  ásó v illa  taposóvas Ásón

Az ásás kezdőhelyén az első sorból ásó
val felemelt földet a mögöttünk levő te
rületrészre dobjuk, hogy a keletkező kis 
művelőárokba fordíthassuk a kővetkező 
sor — másnéven fogás — földet, annak 
helyébe pedig a következőt, s így to
vább. Ha ásás előtt trágyáztunk vagy 
ha a terület erősen gyomos, különösen 
fontos a tökéletes átfordítás. A gyomnö
vények gyökérrészét, elsősorban a ta
rack és a gyermekláncfű győkérdarab- 
|ait, valamint a nagyobb köveket, cse
rép-, üveg- és vasdarabokat gondosan 
szedjük ki és hordjuk szemétre.)

Mélyen, 25—30 cm-re ássunk, de nyers 
talajt lehetőleg ne hozzunk a felszínre. 
Ha sekély a jó talajréteg és azt mélyí
teni szeretnénk, akkor is évente csak 
k ét-három centiméterrel áshatunk m é
lyebben. Az őszi ásást ne gereblyézzük 
el és az utoljára megmaradó kis árkot 
se temessük be, mert az és a rögös ta
lajfelszín a csapadékot jobban befogad

ja, mint a sima talaj felület. A téli fagy 
úgyis szétmállasztja a rögöket, így ta
vaszra kedvező, porhanyós felső talajré
teg álakul ki.

Az őszi ásáshoz legjobb a csapott végű 
ásó. Erősen kötött talajon előnyösebb a 
lefelé keskenyedő, hegyes ásó. A köves 
vagy túl nedves kötött talajt viszont ásó
villával ássuk fel.

Kötött talajon sokkal könnyebb az ásó 
földbe nyomása, ha szerelünk rá tapo
sóvasat (i). Alaktartó, két-három centi
méter széles laposvasból hajlítsunk 15—18 
cm oldalhosszúságú „IP* alakzatot. An
nak egyik szárán készítsünk két fura
tot, hogy facsavarokkal az ásónyélhez 
erősíthessük, a másik szárát pedig kö
rülbelül négy centiméter hosszan fűré
szeljük be, hogy az ásófej felső élére 
szoríthassuk, vagy 30 fokkal elcsa varás 
és az ásó felső részével együtt átfúrás 
után csavarral az ásófejhez rögzíthessük.

K. L.

Kerti kalendárium Október

Betakarítás, á sá s , v irág te le lte tés



FOGANTYÚ.

PÓT- UJJ 
kazettás magnókhoz

A m agyar  k a z e ttá s  m agn eto fon ok  e g y ik  
apróbb h iá n y o ssá g a , h o g y  g y o rstek ercse -  
lésk or  a b il le n ty ű t kézzel k ell len y o m v a  
tartan u n k . A m  e z t  is k ik ü szö b ö lh etjü k , 
ha eg y  0,8—1 m m  vastag  lágy  acél le m e z 
ből b il len ty ü r ö g z ítő t  hajlítun k . A le m e z 
c s ík  s z é le ss é g e  15 m m  legyen . E g y ik  v é 
gét ú g y  h a j lítsu k  m eg, hogy  az ponto-^ 
san  ille szk ed jé k  a m agn ó fogantyújára."  
de azon  e lto lh a tó  leg y en . A  lem ez  é le it, 
sark a it k e r ek íts ü k  le. m ajd az e g y e n e s  
részre — a m i a gyorstefkercselő  b il len ty ű 
jé t n y o m ja  le  — h ú zzu n k  P V C -csövet.

TÓTH TIHAM ÉR  
B u d ap est

ö tle td íja  50,— F t-o s  vásárlási u ta lv á n y .

MÉG JOBB!

GÁZCYÚJTÓ
A z EM 71/fi. szám áb an  k ö z ö lt g á zg y ú j

tó t e lk é sz íte ttem , d e  m iv e l a z  a cé lh u za lé  
ecse te t  h a v o n k én t k i k e lle t t  cseré ln em , 
ezért azt a  z seb lá m p a e lem b ő l k ivett 
szénrúd dal h e ly e tte s íte ttem . í g y  az e le k t
rom os gá zg y ú jtó t h o sszú  id e ig  h aszn á l
hatjuk , h iszen  a szén rú d  a lig  kop ik .

SZA BÓ  JÓZSEF  
P ak s

O tletdíja 50,— F t-os v á sá r lá s i u ta lván y .

ALU-KERET
A  szép  b é ly eg ek et, v a g y  a k ism éretű  

k é p e k e t érd em es m o d ern  h a tá sú  a lu m í
n iu m  k ere tb e  fog la ln i.

S zerezzü n k  be e g y ik  o ld a lá n  bordázott 
a lu m ín iu m  idom ot. A  k e r e t darabjait 
25X25X2 m m -es szö g a c é lb ó l k ia lak íto tt. 
45 fo k o s  fű részk a lod áb an  s za b ju k  le. A 
k e r e t  n é g y  darabját e p o k it te l ragasszuk  
e g y , a  k eretn él 1—2 m m -r e l k iseb b  m é
retű  ü veg lap ra .

H e ly ezzü k  b é ly eg ü n k et, v a g y  k ép ü n k et 
az ü v eg la p  h átoldalára, m a jd  b orítsu k  le  
az ü v eg la p p a l m e g e g y ez ő  n a g y sá g ú  te x 
tille l. A  te x til  s z e g é ly é t  ra g a sszu k  az 
ü v eg la p ra . K eretünk szeb b  le sz , ha m ég  
ö ssz e ra k á s  előtt fe lp o líro zzu k  é s  fém véd ő  
la k k a l lefú jju k .

DR. SZ A K O N Y I KAROLY  
M iskolc

ö t le td íja  50,— F t-o s  v á sá r lá s i u ta lván y .

Ruhaakasztó gépkocsiba
A s z e m é ly g é p k o c s ik  töb b ségéb en  n in cs  

ru h aak asztó  — v a g y  ha van, n yáron  töb b  
sze m é ly  szá ll ítá sa  e se tén , k e v ésn ek  b iz o 
nyu l. E zen  k ö n n y e n  seg íth e tü n k , ha  
n é g y -ö t  k é p a k a sz tó  horog fe lső , v is sz a 
h ajlíto tt fü lé t  k ie g y e n e s íté s  u tán  az ü v e g  
v a sta g sá g á t a la p u l v év e , e llen k ező  o ld a l
ra h a jlítju k  v is sz a . A  ru h a fo g a so k a t  
a k a sszu k  a  k is s é  leen ged ett k o c s ia b la k 
ra, s az a b la k  ó v a to s  fe lh a jtá sá v a l rö g 
z ítsü k .

KÖLLNER FER D IN A N D  
B u d a p est

ö tle td íja  50,— F t-o s  vásárlási u ta lv á n y .

ÖTLETPARÁDÉ f  ÖTLETP

Mikroszkopikus ötletek
Pár év e  m egje len t a k eresk ed e lem b en  

a 100, 200 és 300-szoros n a g y ítá sú , japán  
g yártm án yú  d iák m ik roszk óp . M agam  is 
vásároltam  egyet, m ert a la c so n y  vételára  
m ellett az is csáb íto tt, h o g y  a k is  m ik
roszk óp  sok at „ tu d ó” e szk ö z . A zonban  
azt tap aszta ltam , h o g y  a m ik roszk óp  a 
m ű an yag  váz m iatt tú l k ö n n y ű . Ezért 
fe lh e ly ez tem  eg y  lábaikkal e llá to tt desz
kalapra. am ire ta lp a it e g y  a céllem ezzel 
szoríto ttam  le.

A zt is  m egold ottam , h o g y  a m ik rosz
k óp ot sö té ted és  u tón  m este rsé g es  fén yn él 
is  h aszn álh assam . A  d eszk a lap ra  fe lerő 
s íte ttem  e g y  c sen g ő red u k to rt és  egy  
zseb lá m p a izzó -fo g la la to t ú g y , h o g y  az iz 
zó a tárgyaszta l a lá  k erü lt, ezá lta l a 
m egv ilág ító  tü kröt k ö n n y e n  beá llíthatom , 
s az izzó  nem  szór fe lfe lé  fén y t. A csen -  
gőred uktorh oz v eze tő  k é te r e s  k áb elt egy  
kap cso lóva l m egsza k íto tta m . T erm észete
sen  a fén y forrás  4.5 V -o s  lap ose lem  is
le h e t* JA K I TÓTH ISTVÁN

D unaföldvár

F otóval illu sztrá lt ö t le té n e k  díja 100,— 
Ft-os vásárlási u ta lván y .



Csináld könnyeién!

jtik fel a  hengerre. U tána a fahen
gert és a szivacs egyik oldalát ken
jük be ragasztóval. V árjunk am íg a 
DISZPERGUM kissé megszikkad, 
m ajd helyezzük fel a habszivacsot, 
am elynek összeérő két szélét szintén 
ragasztózzuk be. A teljes száradásig 
fkb. 24 óra) a hengert tekerjük  ái 
összeszoritó papírszalaggal.

A szivacshenger két végébe üs
sünk 3 mm átm érőjű , 6 mm  hosszú, 
2 m m -re kiálló acél csapokat. A 
szorítóhengerek (2) 40 mm átm érőjű, 
614 mm hosszú darab ja inak  végébe 
4 m m -re kinyúló, 3 mm átm érőjű 
acélcsapokat üssünk. A középpontot 
m inden esetben pontosan jelöljük 
be. A szivacshengert két, 2X20X60 
mm-es felréseit hengertartó  (4) ta r t 
ja. A két szorítóhenger rögzítőle
mezei (3) 2X10X150 mm-esek. Azo
kat m ajd 2—2 db M3X4-es csavar
ra l rögzítsük a tartály ra.

A szivacshenger ragasztóval te lí
tettségét egy hengerkaparóval (5) 
szabályozhatjuk. Ez egy 3X50X611 
mm-es laposacél, am elyre szabá
lyozó karokat (6) kell csavarokkal 
felerősítenünk. (A laposacél és a kar 
á ltal bezárt szög kb. 110 fokos le
gyen.) A karokba készítsük el a  rög
zítő csavarok 3 mm  átm érőjű  fu ra ta 
it. A csavar kiálló végét szárnyas
anyával rögzítsük.
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A tapétával bevont falfelületek előnyei 
közismertek: esztétikai hatásuk jól érvé
nyesül, a falat védik a mechanikai sérü
lésektől, víztől, ezenkívül moshatók, illet
ve könnyen tisztíthatok. Gyakorlati ta 
pasztalatok szerint, amíg a lakás falait 
általában 2—4 évenként kell festeni, ad
dig például a műanyaggal tapétázott fal 
„élettartama” «—10 év. (A vékony papír
tapéták is 0—8 évig megfelelőek, ha azo
kat kétévenként leradírozzák.)

Nem vitás, hogy a tapétázás munka
igényesebb és drágább a festésnél. Am a 
tapétázásra fordított időt lényegesen le
rövidíthetjük, ha olyan gépet készítünk 
(címképünk), ami a tapéta felületét szin
te pillanatok alatt bevonja ragasztó- 
anyaggal.

AZ ALKATRÉSZEK

Először 2 mm vastag acéllem ezre 
karco ljuk  fel a tartály (16) k ite r íte tt 
rajzát. Pontosan jelöljük be a vágó
lécet és a  tartórudat felfogó ta r tó le 
mezeket. (A méretek a  B áb rá ró l 
o lvashatók  le.) Készítsük el a  fu ra 
tokat és a  réseket, m ajd végezzük el 
a  szükséges hajiításokat. A függő
leges találkozó éleket forrasszuk , 
vagy hegesszük össze. (Ha a  függőle
ges é lek  m entén behajlítható  csíko
kat hagyunk, a tartály t szegecselés
sel is összeerősíthetjük.)

A hengerek  elkészítése is pontos 
m unkát kíván. A habszivaccsal bo
ríto tt főhenger (1) anyaga egy 
0  60X610 mm-es fahenger. A zt 60 
mm k ü lső  átmérőjű m ére tpon tos 
PVC-csőből (lefolyócső) is k ia la k ít
hatjuk . A cső végeibe üssünk  r a 
gasztóval bevont, s a cső belső  á t 
m érőjével azonos külső á tm érő jű , 
kb. 30 m m  palástm agasságú fa d u 
gókat. Célszerű azokba a tengely-
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ként szolgáló acélcsapokat még a be
ragasztás előtt beütni. (A 40 m m  
átm érőjű szorítóhengereket ugyan
csak pótolhatjuk  felületükön érdesí
tett PVC csővel.)

A főhengerre DISZPERGUM-mal 
ragasszuk fel a 10 m m  vastag hab
szivacsból kiszabott borítót. A k i
szabott habszivacs darabot próbál-

A tapéta-hengert egy ta rtó rúdra
(7) helyezzük fel, s azt két rögzíthető 
koronggal fogjuk közre. A koron
gokat (8) hegesszük egy-egy, 0  
8X2-es, 10 mm  hosszú csodarabhoz 
(9). A csodarab palástjába vágjunk 
M3-as menetet, hogy a tárcsát m ajd 
egy abba h a jto tt M3X6-OS csavar
ra l rögzíthessük.

A kihúzott és beragasztózott ta 
pétát könnyen levághatjuk  — még-
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ANYAGJEGYZÉK

sorszám darab megnevezés m éret (mm) anyag

1 1 szivacshenger 080X 610 fa-f-hatxszivacs
2 2 szorítóhengerek 040X 614 fa
3 2 hengerrögzítők 2X10X150 laposacél
4 2 hengertartók 2X20X60 laposacél
5 1 hengerkaparó 3X50X614 laposacél
6 2 szabályozó kar 2X10X90 laposacél
7 1 tartó rúd 04X 640 köracél
8 2 oldalkorong 0100X 3 acéllem ez
9 2 korongállító 0 8 X 1 0 köracél

10 1 vágóléc 20X40X616 kem ényfa
11 1 vágósín 3X20X666 laposacél
12 1 késtartó  bak 2X62X70 acéllem ez
13 1 Stanley-kés — acél
14 1 fabetét 20X21X70 kesnényfa
15 1 tolócsap 010X 15 kem ényfa
16 1 tartá ly 2X100X306X620 acéllem ez

hozzá pontosan derékszögűre — ha 
gépünket egy vágóléccel is kiegé
szítjük . A vágólécet felfogó két 
„fül” közé helyezzünk be egy 20X 
40X616 m m -es kem ényfa lécet (10), 
s  az t o tt két-ké t facsavarra l rögzít
sük. Ezeken kívül a  léc két végébe 
ha jtsunk  egy-egy facsavart úgy, 
hogy azok fejei 3 m m -re  álljanak 
ki. Azok rögzítik a  k é t végén derék
szögűre ha jlíto tt é s  felréseit vágó- 
sünt (11). (A vágósín végeiből 23—23 
m m -es szakaszokat hajlítsunk  be.)

Az acéllemezből m eghajlíto tt kés
ta rtó  bak (12) szárai közé csavarok
kal rögzítsük a 20X21X70 mm-es 
kem ényfából készített betéte t (14). A 
bak  oldalára k é t facsavarral fog
ju n k  fel egy hegyesre és élesre kö
szörült S tanley (vagy ahhoz hason
lóra alakított) késpengét (13). A 
penge hegye kb. 0,5 m m -re nyúljon 
tú l a bak oldalán. A bak  tetejére 
erősítsünk fel facsavarral egy 0  
10X15 m m -es facsapot (15). Még az 
összeállítás elő tt fessük le az a lk a t
részeket. A fém -alkatrészeket (3, 4, 
5, 6, 7, 8, 9, 11, 12, 16) vonjuk be két 
rétegben Cam ping zománccal. A fá 
ból készült alkotóelem eket (2, 10, 
14, 15) itassuk á t lenolaj kenőével.

ÖSSZEÁLLÍT ÁS
Az alkatrészek összeszereléséhez 

n y ú jt segítséget az A  ábra. Helyez
zük el a ta rtá ly  (16) két rövidebb 
belső oldalára a  ké t-ké t, m enetes fu 
ra tta l elláto tt h engerta rtó t (4), s 
azokat kívülről rögzítsük csavarok
kal. A hengertartók  hosszanti rései
be csúsztassuk be a szivacshenger 
(1) csapjait. Tegyük helyükre a  szo
rítóhengereket (2) Ls, am elyeket a 
hengerrögzítókkel (3) szorítsunk le, 
azokat pedig k é t-k é t csavarral fog

ju k  a tartály  oldalaihoz. A m ár ösz- 
szeszerelt hengerkaparót (5, 6) szár
nyasanyás csavarral fogjuk a  ta r 
tályhoz. (A tengelyvégeket célszerű 
megolajozni).

A vágósínt és a  késtartó  bakot 
csak később, a tapéta  vágásakor h e 
lyezzük fel.

ÍGY HASZNÁLJUK!

Csúsztassuk fel a ta p é tá t ta rtó  
rú d ra  (7) az egyik oldalkorongot (8), 
m ajd  helyezzük fel a  tap é ta -tek er
cset, u tána pedig a  m ásik  oldalko
rongot. Állítsuk középre a  tekercset, 
csúsztassuk végeihez az o ldalkoron
gokat, am elyeket az állító  csavarok
kal rögzítsünk. Helyezzük be a  tapé
ta  hengert tartó  rúd végeit a  ta rtóv il
lák  közé. Töltsül^ fél a ta r tá ly t — 
kb. 40 mm m a ^ s  Ságig ragasztó- 
anyaggal. (Ez körülbelül h é t lite r  r a 
gasztó anyagot jelent.) A tapéta  be
fűzésének irányát a  B áb rán  levő 
ny ilak  jelzik. Term észetesen a  tapé
ta  m intázott fele legyen felül.

Á llítsuk gépünket a  fa l m ellé 
(m int a címképünkön is látható), 
m ajd  húzzuk fel a  tapé tá t az  oldal
fa l és a mennyezet találkozásáig. 
Tekintve, hogy a ragasztózás u tán  
meg kell vám unk a tapéta  m egpu-

hulását, addig azt rögzítsük — felső 
szélénél — két-három  d a ra b  acél
szárú képszeggel. A m egpuhu lt ta 
péta felső s/«-ét sim ítsuk  fel, m ajd  
m érjük  le  és jelö ljük  be, hol kell 
azt elvágnunk. Fektessük rá  tapé
tánkat a  vágólécre, helyezzük fel a  
vágósínt, s a  bakot. A  ta p é tá t úgy 
állítsuk be, hogy a  bejelölés a sín 
kifelé néző oldala m ellé  kerüljön. 
Egyik kezünkkel szorítsuk le a  sínt, 
a m ásikkal pedig húzzuk végig — 
közben nyom juk lefelé — a  vágóba
kot. Vágás után vegyük le a  sín t és 
a bakot, s a  vágólécet tö rö ljük  le.
A tapétázás szakértelm et k ívánó  m ű

vedet. A közben keletkeze tt h ibák  (el
válás, levegő zárványok, stb.) jav í
tása szinte lehetetlen. H a a tapétá
zást elron tjuk , egy rosszul sikerült 
falfestéshez viszonyítva jelentős 
anyagi k á ru n k  keletkezik. E zért m i
előtt hozzáfognánk a  tapétázáshoz, 
tanulm ányozzuk á t a z  idevonatkozó 
szakirodalm at (Pl.: V árad i Tibor: 
Festés — mázolás — tapétázás c. 
könyvét, — Táncsics 1971, — vagy 
lapunk 1967/7. szám ában m egjelent 
„Csináld m agad a tap é tázást” c. 
cikkét.)



Höleg-
sugaras
szárító

Az őszi, csapadékos idő járás kö
vetkeztében ham ar á tázik  a  gyere
kek  cipője, csizmája, kesztyűje, s b i
zony előfordul, hogy meleg, száraz 
helyiségben tárolás ellenére sem  
szárad  meg a lábbeli m ásnap  reg 
gelre. Érdemes tehát a  közelgő té l
re  is gondolva elkészíteni a  „hőlég- 
sugaras szárítót”.

Szükséges hozzá egy hajszárító  
(még jobb, ha sikerül beszereznünk 
„L üfter QL II.” típusú N D K -ventil- 
lá to rt); egy 18 mm  átm érő jű  k e 
m ény pvc-cső; 3 m m  átm érő jű  szi
getelt réz-, vagy acélhuzal; 15 és 18 
m m  vastag deszkalapok; 6 m m  vas
tag  rétegelt lemez; 2X30 m m -es la 
posacél és szeg vagy facsavar.

Először szabjuk le a  ládá t alkotó 
lapokat. (A m éretek a  ra jz ró l o lvas
hatók  le.) A tető lapba fú rju n k  nyolc 
darab  18 mm  átm érőjű  lyukat. A 
15X240X360 m m -es deszkalapba ak 

kora ny ílást vágjunk, am ekkorába a 
hajszárítónk fúvónyílása pontosan 
belefér. Á llítsuk  össze a  leszabott 
elemeket, ö sszeá llítás elő tt először 
kenjük be a z  összeillesztendő fe lü 
leteket ragasztóval (enyv, mozaik, 
diszpergum). Az összeerősítésekhez 
szegeket, vagy  facsavarokat hasz
náljunk.

A hajszá rító t felfogó bilincset la 
posacélból (alu-ból) hajlítsuk  meg. 
A hajszárító  nyelé t körülvevő b ilin 
cset szárnyasanyás csavarokkal rög
zítsük. E zután  szab junk  le a  pvc- 
csőből négy darab  310 mm, és négy 
darab 36 m m  hosszú darabot. A rö- 
videbb darabokba — végüktől 6 
m m -re — fú rju n k  egymással szem 
ben 3 m m -es lyukakat. A négy d a
rab, 210 m m  hosszú m űanyag szi
getelésű réz-, vagy acélhuzal v é 
geiből 4,5 m m -t hajlítsunk derék
szögűre, m ajd  a  huzalokat hajlítsuk  
U alakúra. H ajlítá s  u tán  a végek ér
jenek egym áshoz, hogy a csővégek 
furataiba szorosan illeszkedjenek.

M ielőtt a csöveket helyükre il
lesztenénk, a  lád a  külső felü letét 
fessük be színes Camping zom ánc
cal. Száradás u tá n  epokittal kenjük 
be a csővégeket, m ajd helyezzük 
azokat a  fu ra tokba. A felső lyuk
sorba az acélhuzalokkal elláto tt cso
darabok kerü ljenek . Szereljük he
lyére a  hajszárító t, úgy hogy előbb 
nyelét szorítsuk  a  bilincsbe.

H asználatkor a  hosszabb csövekre 
a csizm ákat vagy a  cipőket helyez
zük. A felső so r huzalos csöveire á t
ázott kesztyűt, vagy zoknit húzha
tunk. V igyázzunk! A hajszárítón

*M3IO

18*273*360 15*240

15*2*0* 360 ̂

először a  kék  kapcsolóval a ventil
lá to rt helyezzük áram  alá, s csak 
u tána a pirossal a  fűtőtestet. K i
kapcsoláskor a  sorrend fordított le 
gyen!

Figyelem! H a a felhelyezendő 
kesztyű, ill. zokni tú l nedves, előbb 
csavarjuk ki (vagy szárítsuk elő), a 
havas vagy vizes csizm át pedig tö 
röljük  á t száraz ruhával, nehogy a 
lecsöpögő víz áram ütést okozzon!

Papírképek  másolása, nagyítása esetén, szeretnénk  m ielőbb lá tn i a  le -  
! száríto tt kész fotókat. M ár azzal is m eggyorsíthatjuk  a  szárítás folya

m atát, h a  a  k róm lapra helyezett papírok fö lé több ré teg  itatóspapírt te 
szünk, s úgy hengereljük  á t a  képeket.

Még röv idebb  lesz a  szárítás ide je  ha szárítógépünk fölé ven tillá tort (1) 
’ vagy hajszá rító t helyezünk. A hajszárító t göm bcsuklóra szerelt bilincs- 
I csel egy fényképezőgép-állványra helyezhetjük (2). így  magassága és irá 

nya szükség szerin t szabályozható. Vigyázzunk! A hajszárító t ne vigyük 
közel a vászonhoz, m ert úgy nem  szárít egyenletesen, s  az anyag is kiég-
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Az EM tervrajzsorozata 34.
felül a jtóva l ellátott, rakodópolcos 
m egoldású. Az a jtó  belső oldala fe
kete, vagy sötétzöld isko iatáb lalak- 
kal (esetleg m ás m att, kopásálló  fes
tékkel) befestett, így k ré ta ra jz -táb - 
lakén t tanuláshoz, já tékhoz igen jól 
használható. A hátoldalró l nyíló  55 
cm m ély szekrényrész ru h á k  tá ro 
lására  alkalm as.

A létra elsősorban a fekvőhely 
m egközelítésére szolgál. Szerkezeti 
okokból a fekvőhelyhez szükséges
nél szélesebb kialakítású, ezt k i
használva a fokokra rakodópolcok is 
elhelyezhetők. Azok elöl a  lé tra  fo
kaira , hátu l a  lé tra  h á tfa lá ra  szerelt 
tám asztólécekre fek te thetne  fel. A 
hátfa lon  levő ablakkivágás (1. kép) 
a  m unkaasztal megfelelő fényellá
tá sá t biztosítja.

A  munkaasztal lap ja  a szekrény 
odalára, ill. a  lé tra  h á tfa lá ra  erősí
te tt támasztóléceikre fekszik (2. kép). 
A lapo t célszerű dekoritlem ezzei 
borítani. Az asztallap elülső és há- 
tulsó é lé t 16 cm széles m erevítősáv 
zá rja  le. Az asztal tartozéka a  kis 
rekieszes rakodópolc, am i az íróesz
közök, gyakran használt tanszerek, 
k isebb használati tárgyak  elhelyezé
sére alkalm as.

Az ágynak, — az alvás, a pihenés 
biztosításán tú l — fontos szerkezeti 
szerepe, hogy lefedje és egységbe 
foglalja a  bútort. A fekhely  betétje  
lehet hagyományos m atrac , de jobb, 
ha 10 cm vastag, m ére tre  vágott, — 
bútorszövettel, vagy bútorvászonnal 
bevont — habszivacsot alkalm azunk.

Az egyes egységeket külön-külön 
kell elkészítenünk. A  végső össze
szerelésre csak a részm unkák el-

A gyermekszoba, ill. a  gyerm eksarok berendezése, bú to ra inak  kiválasz
tása, vagy megtervezése a  legtöbb szülőnek komoly fe jtö rést okoz. 
Az ifjabb  korosztály szám ára ugyanis általában a  lakás legkisebb 
helyiségét, elkülöníthető szobasarkát je lö ljük  ki „önálló lakosztály

kén t”. Ezen a  k is  terü leten  azonban sok m indenre kell lehetőséget terem 
tenünk; így pl. a könyvek, tanszerek, játékok, ruházati tá rg y a k  elhelyezé
sére — a  tanu lásra , kisebb barkácsm unkák végzésére, p ihenésre, alvásra. 
S m indezt úgy kell m egoldanunk, hogy az  am úgy is kicsi alapterületből 
azért még m arad jon  játszóhely is.

A tervrajzsonozatunkban közkinccsé te tt  univerzális, kom binált „UMBI” 
gyerm ekbútor célszerűségét mi sem bizonyítja jobban m int, hogy a felso
ro lt követelm ényeket szinte h ihetetlenül kicsi, mindössze 238X88 cm-es 
alap terü leten  elégíti ki. (Az „UMBI” hátsó színes borítónkon is látható.)

ANYAGOK, ALKATRÉSZEK A 
SZERELÉSHEZ

A síkelemek anyaga 20 m m  vas
tag  lécbetétes bútorlap. A szekrény
válaszfalat és a  polcokat — a jóval 
olcsóbb — faforgácslap-betétes bú
torlapból is készíthetjük . (Az erő
sen igénybe vett, vagy tartószerepet 
is betöltő elem eket azonban lehető
leg ne készítsük ebből az anyagból, 
m ivel a  facsavaros szereléshez k e
vésbé alkalm as. A csavarok ugyan 
behajthatok, de nehezen, s esetle
ges k ihajtás során a  kötések m ár 
könnyen m eglazulnak.)

A sarokmerevítő és a tartólécek 
anyaga 25X25 m m -es, gyalult, cso
m óm entes fenyő.

A létra fokai 30 mm átm érő jű  ke
m ényfalúdból (pl. gereblyenyélből) 
készülnek.

Az akasztószekrény fogastartó 
rúd ja 20 mm  átm érő jű  kem ényfa
lú d  (pl. seprőnyél).

az ajtókhoz 2, ill. 3 db  csuklós
pánt, 2 db m ágneszár. 2 db ajtó fo
gantyú vagy gomb;

a polcok felerősítéséhez 6 db polc
ta rtó  fü l;

a  bútorlapok egym áshoz erősíté
séhez 4X35, a  sarcát és tám asztólé- 
cek felerősítéséhez 4X40, a csuklós
pántok, mágneszárak, polctartó  fü
lek szereléséhez 3X15 m m -es süly- 
lyesztettfejű  facsavarok;

a  végső összeszereléshez M6X50- 
e s  kapu pántcsavarok (8 db);

a  ragasztáshoz kazein , vagy Mo
zaik hidegenyvet használjunk.

FELÉPÍTÉS, SZERKEZET

Bútorunk kétszintes, — elsősor
ban ennek köszönhető k is  helyigé
nye — s négy alapegységből áll. 
Ezek:

— a  szekrény — a létra — a mun
kaasztal — a fekvőhely.

Az alsó szintet a  szekrény, a  létra 
és a m unkaasztal a lko tja , az ágy a 
felső szinten kapott helyet.

A szekrény függőleges válaszfal
lal kettéosztott. Elülső, 23 cm mély 
része — a játékok, könyvek, tansze
rek, stb. táro lására — alu l nyitott,
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végzése u tán  kerülhet sor. Különös 
gonddal ügyeljünk tehát a  csa tla 
kozó m ére tek  pontos ta rtására , „ösz- 
szehangolására”. Az asztallapot és 
m erevítő  részeit azonban ne készít
sük el előre. Azok hosszm éreteit 
ugyanis csak a végszereléskor tu d 
juk pontosan meghatározni.

A lécbetétes bútorlapból készü lt 
alkatrészek  előrajzolásánál szabásá
nál ügyeljünk  arra, hogy a  be té tlé 
cek a hosszabb oldallal párhuzam o
san ha lad janak , s hogy a vágási vo
nal ne kerü ljön  a  lécek közötti h é 
zagba.

A páros alkatrészeket — a  lé tra  
és az ágy oldallapjait, a  szekrény  
ágyhoz csatlakozó „pofáit” stb . — 
kivágás u tán  néhány facsavarral fo
gassuk össze és együtt m unkáljuK  
meg. A lé tra  fokaihoz és a  k ap u - 
pántcsavarokhoz szükséges fu ra to k a t 
is így, összefogott állapotban készít
sük el. Az ágy oldallapjait azonban 
ne fu rju k  ki előre.

A lapokat ragasztással és 15— 20 
cm -enként behajto tt facsavarokkal 
erősítsük össze. Ugyancsak facsava
rokkal és ragasztással szereljük  
a sarokm erevítő- és tám asztóléce- 
ceket is.

Ös s z e á l l í t  á s

Az elkészült részegységeket m ég 
a végszerelés előtt fessük be. A fe 
lületeket gondosan csiszoljuk á t, a  
csavarfejek  helyeit és a fe lü le ti 
h ibákat késtapasszal javítsuk ki. A

tapasz átkem ényedése után a felü
leteket még egyszer csiszoljuk át, 
m ajd alapozó (pl. Alaplast, T riná t 
alapozó stb.), s  végül zománc (Cam
ping. T rinát) réteggel vonjuk be. A 
létráíokokat színtelen lakkal ken
jük be.

Végszereléskor elsőként a létra 
fokait helyezzük be, m elyeket k i
csúszás ellen sasszegekkel biztosít
sunk (3. kép). A szekrényrészt á llít
suk végleges helyére, m ajd tegyük 
fel az ágyrészt (4. kép), s illesszük 
helyére a  lé trá t (5. kép). A beállí
tást még egyszer ellenőrizzük, s a

létrán meg a szekrényen levő fu ra 
tokhoz igazodóan az ágy oldallapja
in fúrjuk  ki a  kapupántcsavarok he
lyét. Ezután az elem eket a kapu- 
pántcsavarokkal végleg erősítsük 
össze (6. kép). S zabjuk m éretre és 
készítsük el az asztallapot és k é t-  
két facsavarral erősítsük a  tám asz
tólécekhez. U tána vágjuk m éretre  
és csavarozzuk fel a merevítő sávo
kat (7. kép). Befejező m űveletként 
szereljük fel a  szekrényajtókat, a 
mágneszárakat, a  polctartó füleket 
és az ajtófogantyúkat.

Cs. L.

A 16—17. oldali tervrajzon ábrázolt elemek jegyzéke, azonosító 
számokkal: 1. Sarokmerevítő, 2. Szekrényajtó, 3. Ágy-oldallap, 4. Ka- 
pupántcsavaros kötés, 5. Létra oldallap, 6. Létrafok, 7. Rakodópolcok, 
2. Munkaasztal, 9. Rekeszes rakodópolc, 19. Szekrénypolc, 11. Ágyke
ret.

SZÖVEG KÉP NÉLKÜL
ÜVEGCSÖVEK DARABOLÁSA
Üvegtechnikai m unkával foglalko

zó barkácsolók gyakran m unkálnak  
meg 5— 10 m m  külső átm érőjű, 0,5—
1,5 mm falvastagságú üvegcsövet, 
am iből esetenkén t le kellene vágni 
egy-egy rövidebb-hosszabb darabo t. 
A daraboláshoz jól edzett, három élű, 
vagy lapos reszelőt használjunk. Az 
üvegcsövet a  vágás helyén je lö ljük  
meg, a reszelő é lé t illesszük a vágá
si helyre és a  csövet körben k arco l
juk  meg. U tána hüvelyk- és m u ta tó  
u jjunkkal a karcolás m ellett a csövet 
fogjuk m eg és széthúzó m ozdulattal 
tö rjük  el.

ÜVEGCSŐ HAJLlTÁSA
Az üvegcsövön a hajlítás helyét je 

löljük meg, m ajd a csövet ta rtsuk  
kormozó gázlángba és hosszanti ten 
gelyé körül forgassuk körbe. U tána a 
gázlángot á llítsuk „színtelenre”, a csö
vet hevítsük vörösizzásig, s végezzük 
el a m eghatározott ívű hajlítást. Köz
ben ügyeljünk a rra , hogy a cső ne 
gyűrődjön, ne laposodjon, s a szárak 
egy síkban legyenek. Hűtéshez a gáz 
lángját állítsuk korm ozóra (a csövet 
tovább forgassuk), s m iután  k ivet
tük. fektessük kem ény falapra.

ÜVEGCSÖVEK SZŰKÍTÉSÉ

ún. széthúzással oldható  meg. A csö
vet a széthúzás helyén jelöljük meg, 
s attó l jobbra és balra  gázlángban 
— állandó forgatás közben — addig

melegítsük, am íg a cső szűkülni kezd. 
Ezután a csövet k é t végénél fogva 
nyom juk össze, hogy a széthúzás he
lyén megvastagodjon. Ekkor a csövet 
a lángból vegyük k i és függőlegesen 
ta rtv a  lassú széthúzással nyújtsuk 
meg. Teljes lehűlés u tán  a csövet a 
széthúzás helyén vág juk  el, és kiala
k u lt a  szűkített csővég.

CSÖSZIGETELÉS

Gőz- vagy m elegvíz fűtésű laká
sokban fontos a pincében, ill. a  pad
láson elhelyezett vezeték hőszigete
lése, m ert a szigeteletlen vezeték 
nagy hőveszteséget okoz. A hiányos 
szigetelésű vagy szigeteletlen csőve
zetéket gondosan szigeteljük, így sok 
tüzelőanyagot ta k a ríth a tu n k  meg. 
Szigetelőanyagként üveggyapotot, se
lyem zsinórt, kovaföldet stb. használ
junk.
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progress zománc

iiiit kell tudni

A PROGRESS ZOMÁNCRÓL
Ism ét egy újabb „csemege” a b a r

kácsolóknak. A PROGRESS zománc, 
am ely elsősorban kisebb méretű fa 
ajtó , ablakkeret, vagy fémtárgyak, 
csővázas bútor fém részei,. vasállvá
nyok, melegvizes fűtőtestek átvonó 
festésére szolgál.

Előnye, hogy gyorsan szárad. Szá
radási ideje lényegesen rövidebb, 
m in t a  TVK á lta l gyárto tt DUROL 
és PAVOLIN zománcoké. Magas fé
nyű, kemény, tiszta  színárnyalatú. 
A bevonat sárgaságra nem  hajla 
mos. Töltőanyagot nem  tartalm az, 
ezért felkeverhetetlen  üledéket nem 
képez s így használa ta  rendkívül 
gazdaságos.

A következő módon kell használ
n i:

A PROGRESS az időjárás hatásá
nak ki nem te tt tárgyaknál dekorá
ciós bevonatként egy, vagy két ré
tegben közvetlenül a fa-, vagy fém - 
felü letre  is felhordható. A bevonan
dó felületeket m egfelelően kell elő
készíteni. A fém - és fafelületeknek 
teljesen tisztának, rozsda-, olaj-, 
por- és nedvességm entesnek kell 
lenni, a nyers fa tá rgyakat — a m ű
fák, farostlem ez, forgácslap stb. k i
vételével — LENALKYD HÍGlTÓ- 
val kell beereszteni.

Az időjárásnak k ite tt kültéri a l
kalm azásnál kellő  védelm et csak a 
te ljes bevonatrendszer biztosít. E 
célból a fém tárgyaknál a felület 
megfelelő előkészítése u tán  a TVK 
álta l gyártott korróziógátló PLUM- 
BIN, KORALKYD, PELLIKOR. 
m ajd alapozó festék (ALAPLAST) 
felvitele szükséges. Nyers fa tá r
gyakra a beeresztés után szintén 
alapozó (ALAPLAST) felvitele 
szükséges. A PROGRESS-szel történő

átvonás csak ezt követően történ
het. A m ennyiben az esztétikai okok 
m egkívánják, a felületek egyenet
lenségét, a TVK által gyártott 
WALLKYD k itte l lehet eltüntetni. 
Száradás u tán  a k itte t csiszolni kell.

Az előzetesen feste tt felületekről 
— am ennyiben azok nagym érték
ben hibásak — a  bevonatot eltávo
lítjuk  és a  felü leteket a  festéshez 
ú jra  előkészítjük. A kisebb m érték
ben m eghibásodott felületeket átcsi
szoljuk, po rta lan ítju k  és zsírtalanít
juk. Az igénybevételtől függően a  
fém tárgyaknál korróziógátló, m ajd 
alapozó, fatá rgyaknál pedig be
eresztő és alapozó rétegeket kell fel
vinni. Ezután k erü l sor a PROG
RESS-szel tö rtén ő  átvonásra.

A doboz felny itása után az eset
legesen keletkezett „bőrt” összefüg
gően eltávolítjuk , m ajd a festéket 
alaposan felkeverjük. Amennyiben 
még apró „bőr”-darabkák ta lálha
tók benne, a  festéket hígítás után 
sűrű  szitán átszűrjük . A PROG
RESS felhordása ecseteléssel, vagy 
szórással történhet. Általában m ár 
egy réteg  kielégítő  bevonatot ad, de 
a  szebb fe lü le t elérése céljából két 
réteg is felvihető. A második réteg 
felhordására vagy két órán belül, 
vagy 24 óra u tán  kerülhet sor.

A festés u tán  a dobozban m aradt 
festékre kevés kb. 1 ujjnyi oldó
szert öntsünk és a dobozt jól zár
ju k  le.

A PROGRESS a k íván t m érték
ben kb. 10—20o,«-ban csak SZINTE
TIKUS H ÍG ÍTÖ -val hígítható. A 
túlzott híg ítás a minőséget rontja.

1 kg PROGRESS zománcfesték 
8— 10 m* felü let egyszeri bevonásá
ra  alkalm as. A kiadósság a felület

minőségétől és a felhordás m ódjá
tó l függ.

F ehér és különböző pasztellszínek
ben 1,5, és 25 kg-os csom agolásban 
k e rü l forgalomba. Száraz, hűvös he
lyen tároljuk.

És végül néhány fontos tudnivaló. 
A bevonati rendszer felépítésénél 
ügyelni kell arra , hogy az ú jabb ré
teg felhordása előtt az  előző réteg 
tökéletesen száraz legyen. A PROG
RESS zománcnak jellegzetes szaga 
van, de ez a m egszáradás u tán  nem 
érezhető. A PROGRESS m ás fes
tékkel és színező pasztával nem  ke
verhető.

K apható: Szaküzletekben. Közüle- 
tek  nagyobb m ennyiségben a Ve- 
gyianyag Nagykereskedelm i V álla
latoknál, vagy a  V egyipari Term e
lőeszköz Kereskedelm i V állalatok
n á l vásárolhatják.

G y á r tja :  a  TISZAI VEGYI KOM
BINÁT, Leninváros. ,__.

LENINVÁROS
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Még egyszerűbben:

INTEGRÁLT ÁRAMKÖRREL!
Nem régen  kerültek forgalom ba az 

in teg rált áram körök. A TAA611B 
áram kört lapunk  1972/9. szám ában  
m u ta ttu k  be. Emlékeztetőül fele leve
n ítjük  az azokkal kapcsolatos tu d n i
valókat.

Nos, az in teg rált áram kör nem  
más, m in t nagyon kis méretű, s ösz- 
szekapcsolt tranzisztorok, diódák, e l
lenállások „összetétele”, „integráció
ja”. Sokféle in tegrált áram kör lé te 
zik, s m a jd  m indegyik más és m ás 
feladato t lá th a t el.

A m ostani kapcsolásunkban a lk a l
m azott TAA320 típusú in teg rá lt 
áram kör példáu l két tranzisztort —

egy FET és egy NPN típusút —, v a
lam int egy ellenállást tartalm az. Ez 
a három alkatrész erősítőként van 
összekapcsolva, az áram kör belső fe l
építésének kapcsolási vázlata az 1. 
ábrán  látható. (A FET-ről az EM 
1972 5. szám ában olvasható ism erte
tés.)

A FET tranziszto r lábainak elne
vezése :

G (gate) =  kapu 
D (drain) =  nyelő 
S (source) =  forrás 
Az NPN tranzisztor lábainak elne

vezése :
B =  bázis 
E =  em itter 
C =  kollektor.
Ebben az in teg rá lt áram körben a 

drain összekapcsolódik az cm itterrel. 
a kollektor pedig egy ellenálláson 
keresztül a  source-al, tehát ennek 
megfelelően a lábak  jelölése a követ
kező: D, E; S, C; és G. A lábak el- 
nelyezését a 2. áb rá n  m utatjuk  be, 
(az in teg rált á ram kört alulról, lábai 
irányából nézzük). A lábak számozá
sa és távolsága a  nemzetközi szab
ványhoz igazodik.

Most pedig nézzünk néhány, 
TAA320-as in teg rá lt áram körrel fel
építhető egyszerű kapcsolást.

EGYSZERŰ HANGERÖSÍTÖ

Az in teg rált áram körrel ism erke
désként először egyszerű hangerősí
tő t készítünk, am ellyel pl. növelhet
jük  a detektoros rádió  hangerejét. De 
a  kapcsolás (3. ábra) lehetőséget 
nyújt kristályhangszedős lem ezját
szók fejhallgatós hallgatására is.

A kapcsolás m egépítése nyom tatott 
áram köri lapon ajánlatos, összesze-

Erősítő TAA320-as in teg rált áram 
körrel és a hozzá kapcsolódó to
vábbi alkatrészekkel

Az egyszerű erősítő nyom tatott 
áram köre

relhető  azonban sa já t tervezésű, cső- 
szegecses szigetelőlemezre is.

Az erősítő alkatrészeinek értéke 
nem  kritikus. Az RÍ 100 kohm -tól 
1 M ohm-ig bárm ilyen (0,05— 0,25 W- 
os) ellenállás lehet. Az R2 ellenállás 
390 ohm -tói 1, 2 kohm -ig tetszőleges 
érték . A Cl kondenzátor é rték é t is 
lecsökkenthetjük akár 100 nF-ig. A 
C2 kondenzátor értéke m inim um  1 
,«F; a C3 — ha lehet — ne legyen 
100 uF-nál kisebb, inkább  nagyobb. 
A kondenzátorok 12/15 V -osak legye
nek. Az R3 trim m erpotencióm éter 
é rték e  kb. 2,5 kohm legyen.

AZ ERŐSÍTŐ BEÁLLÍTÁSA

M iután minden ellenállást és kon
denzáto rt beforrasztottunk, győződ
jü n k  meg azok helyes, kapcsolás sze
r in ti bekötéséről, s csak  utolsóként 
forrasszuk be az in teg rált áram kört. 
Ha m ár a rajz (3. ábra) szerin t m in
den alkatrészt összekapcsoltunk, az 
in teg rá lt áram kör lábairó l óvatosan 
té p jü k  le a gum igyűrűt, m ajd  a de
tektoros rádiót, a  hallgató t és a 3 
db  sorbakapcsolt laposelem et csat
lakoztassuk a megfelelő pontokra. A
2,5 kohm-os trim m erpotencióm éter 
fo rgatásával keressük m eg azt a 
pontot, ahol a készülék a leghango
sabban  és legtisztábban szól. Csak 
ak k o r élvezhetjük igazán a zenét, ha 
kísérletezve a potencióm étert a  meg
felelő értékre á llítjuk  be. Aki fe-

20



szültségm érővel rendelkezik, az a 
legtisztább hang beállítása esetén az 
in teg rált áram kör „S, C” kivezetésén, 
a telepek negatív pólusához képest 
kereken 11 V-ot m érhet.

A gyakorlat viszont azt m utatja, 
hogy „fülre” ugyanolyan pontosan 
be lehet állítani az erősítőt, mint 
m űszerrel, tehát m űszer használata 
nem  feltétlenül szükséges.

DETEKTOROS RÁDIÓ 
RÁDIÓFREKVENCIÁS 

ELŐERŐSÍTŐVEL

Ennek a rádiókészüléknek legna
gyobb előnye az, hogy hangminőség 
tekintetében jóval fe lü lm úlja  a de
tektoros rádiókat, sőt jó  néhány asz
tali készüléket is. Ha valaki szereli 
az igazán szép zenét — s otthon is

a hangversenyterem ben szeretné 
érezni magát — építse meg ezt a 
készüléket. H angereje is szám otte
vő, s ezzel a rádióval igen jó magnó- 
felvételt készíthet.

Kapcsolási ra jza  (4. ábra) hasonló 
a 3. ábrán lá tható  hangerősítő  kap
csoláséhoz. R Í; R2; R3; C3 alkatré
széi ugyanolyan értékűek , m int a 
hangerősitő azonosan jelö lt alkatré
szei. A Cl, a C2 és a  C5 kondenzá
torok  értéke 100 pF -tő l 470 pF-ig 
bárm ilyen lehet. Az L és C tekercs
ből és kondenzátorból álló  rezgőkör
k én t megfelel bárm ely ik  korábbi szá
m unkban közölt rádiókészülék rezgő
köre. (Például 10 m m  átm érőjű , kb. 
200 mm hosszú ferritrú d o n  55 menet 
litze, vagy 0,2—0,3—0,4 m m  átm érő
jű  zom ánchuzal és 500 pF-os forge- 
kondenzátor.) A dióda OA 1160 (vagy 
m ás, hasonló) típusú.

A rádióvevő beállítása ugyanúgy 
történik , m int a hangerősítőé. Az R3 
trim m erpotencióm éterrel á llítha tjuk  
be a legszebb és legtisztább hangot.

DETEKTOROS RÁDIÓ 
KÉTHANGOLTKÖRÖS 
NAGYFREKVENCIÁS 

ELŐERŐSÍTŐVEL

E rád iónak  eggyel több jó  tu la j
donsága van, m int az előző kapcsolá
súnak, mégpedig az, hogy sokkal sze
lektívebb, tehát jobban szétválaszt
ja az állom ásokat. A két rezgőkört 
egy 2X500 pF-os forgókondenzátor 
hango lja ; ebből következően a két 
tekercs is legyen egyforma. ( 0  10 
m m -es ferritrudakon  55—55 menet.) 
A C4 kondenzátor értéke 100—470 
pF. Földelés és esetleg an ten n a  a l
kalm azása azonban most is ajánlatos. 
(E készülék kapcsolási ra jza  az 5. 
áb rán  látható.)

Figyelem ! Az in tegrált áram kör 
lábairól a rugalm as rövidzárgyűrűt 
csak a készülék összeállítása után 
szabad levenni, am ikor m ár m inden 
alkatrész a helyén van, m ert a 
TAA320 típusú in tegrált áram kör ún. 
MOS (mosz) áram körök típusához 
tartozik, am i — ha egyik „lábához” 
kézzel hozzáérünk — m ég az em beri 
test villam os töltésének h a tásá ra  is 
tönkrem ehet. Legkényesebb a G 
elektróda. A készülékbe forrasztás 
után azonban m ár kisebb ez a ve
szély, m ivel a kapuelek tródát (a 
rajzon G betű jelöli) az RÍ és R2 el
lenállásokon keresztül az in tegrált 
á ram kör kim eneti tranzisztorának  
em itterével kötik össze.

Az ellenállások, vagy az in tegrált 
á ram kör csak akkor cserélhető, ha 
az in teg rá lt áram kör m indhárom  lá
bát egy csupasz rézhuzaldarabbal 
néhányszor körülcsavarva rövidre 
zárjuk  és ezt a vezetéket előzetesen 
lekötjük  a készülék ún. hidegpont
já ra  (azaz esetünkben a negatív  ve
zetékhez). A jánlatos a forrasztásokat 
kisfeszültségű, 12 vagy 24 V-os föl
delt pákával végezni, vagyis a for
rasztópáka fém részét egy vezetékkel 
jó földelőhöz, pl. vízcsaphoz kötni.

E U  

★  ★ ★

KOVÁCS SÁNDOR 
(Bp., V. kér. Úttörő- és 

Ifjúsági Ház 
Rádióépítő szakköre)

ÉRTESÍTÉS KŐVETKEZŐ SZAMAINKBAN

A Nemzetközi Barkácskiállítás ’72 alkalmával a FÁÉRT V. Műanyag-csatorna — féláron
által nyilvánosan kisorsolt jutalmakat az alábbiak nyerték: Háló-relief

I. díj: Ézsiás József Bp. II., Ady-liget, Dámvad u. 7. Zavarszűrés
Díszkovácsolás

II. díj: Berg Tibor Bp. VII., Verseny u. 4. Műanyag síléc
III. díj: Körmendi Kamilló Bp. XVII., Rhegy, Melcser u. 86. nSzupcr” UE—120 

Tükörfény
A nyerteseket a vállalat értesítette s részükre a díjakat át- FET

adja. Integrált áramkörrel
FAÉRT Csengő és kötése
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indenkivel előforduhat, hogy 
ezért, vagy azért — más, 
vagy önmaga fe ltö ri az  a j 

ta já t. P éldáu l: egy p illana tny i fi
gyelm etlenség, és a huza t m áris  be
csap h a tja  m ögöttünk az önzáró  a j 
tót. S h a  a  lakásban nincs senki, a  
kulcs viszont bennm aradt, bizony 
nem  m arad  más h á tra  — m in t az 
a jtó  felfeszítése. A cilinderzár-be- 
té tes a jtó k n ál még az a veszély is 
fenyeget, hogy kulcsaikat összeté
vesz tjü k  más, hasonló zárakéval. Ez 
— különösen az esti sötétségben — 
m ég ak k o r is megeshet, h a  a  k u l
csokat megjelöltük. S h a  az idegen 
zárba dugott kulcsot ingerü lten  fe
szegetjük, az könnyen beletörhet. 
Ebben az esetben sem teh e tü n k  
m ást, csak hogy az a jtó t — közö
sen — felfeszítjük. Azt te rm észete
sen m egviseli ez a durva nyitási 
mód — s hogy nyomai m iham arabb  
e ltűn jenek , most az ilyen sérülésű  
a jtó k  rendbehozatalához ism erte
tü n k  néhány  hasznos m unkafogást.

(A zárak  javításával, valam in t új 
kulcsok készítésével lapunk 1966/10. 
és 1970/9. szám aiban foglalkoztunk.)

Első teendőnk a  k i l in c s e k  é s  c í 
m e te k  le s z e r e lé s e . A kilincsből h a 
rapófogóval húzzuk ki a  csapszeget 
(1). Ha nehezen menne, illesszünk 
alulról a csapszegre az átm érő jénél 
kisebb lyukasztót, s egy-két óvatos 
kalapácsütéssel lazítsuk meg, m ajd  
újból p róbáljuk  meg fogóval k i
húzni. A csapszeg kihúzása u tán  
húzzuk ki a  kilincseket, h a jtsu k  ki 
a cím ereket ta rtó  facsavarokat, m ajd  
azokat vegyük le az ajtóról.

Következő lépésként a z  a j tó z á r a t  
s z e r e ljü k  k i . A beépített c ilinderzár 
rögzítő csav a rjá t hajtsuk ki (2), s a 
zárbeté tet em eljük  ki (3). A tö rö tt 
kulcsot lehetőleg lakatossal vetes
sük ki, m ert a  rázárt nyelvű zá ra t 
csak szakem ber tud ja  az ajtóból k i
venni. Ezután a záróperem et rögzítő 
csavarokat is hajtsuk  ki és a  zá ra t 
vegyük k i (4).

Csak ezután  v e g y ü k  „ k e z e lé s b e ”

m agát a z  a j tó t . A  tokba ü tö tt dió
pántokról em eljük le  az ajtót, s fek
tessük asztalra, vagy két székre, 
esetleg csom agolópapírral le takart 
heverőre. V izsgáljuk meg, nem 
hiányzik-e nagyobb darab  a sérült 
részből. A zár ü regébe óvatosan ü s
sünk éket, m ert így a  repedezett ré 
szek közötti rések  „kitágulnak”, s 
a ragasztót könnyebb lesz azokba 
beecsetelni (5). A ragasztáshoz eny- 
vet, D iszpergumot vagy toluollal hígí
tott Palm a R ekordot használjunk.

Az ajtó lap  ragasztóval bekent sé
rü lt részét fog juk  össze ké t léccel, s 
pillanatszorítókkal préseljük össze 
(6). A repedések, k iszakadt darabok 
helye ezután m ár alig  lesz észrevehe
tő. Száradás u tán  az esetleges kisebb 
mélyedéseket késtapasszal töltsük 
ki, s ha az is m egszáradt, csiszol
juk sim ára. Végül a  jav íto tt részt 
kenjük be festékkel. A kijavíto tt a j 
tót em eljük vissza az előzőleg kissé 
beolajozott d iópántokra, m ajd for
dított sorrendben szereljük vissza a 
zárat is. Az ajtó tokon  levő zárvasat 
is szereljük le, s  csak kiegyengetás 
után csavarozzuk ú jbó l helyére.

B—s—j



Szeptember 1-én megnyílt a főváros első „lakáskultúra” — b ark ácsb oltja  — e g y b en  
a belváros ezideig egyetlen, műhellyel Is ellátott barkácsboltja, az V. kér. Nagy S á n 
dor u. 1. sz. alatt. A SZÜV—BEK KTSZ új boltjában ötletes és régvárt „sláger” fogad
ta már az első vevőket is: elemekben vásárolható és saját munkával otthon összeál
lítható, befejezhető szobaberendezés.

V íz sz in te s :  1. V eg y i je lle m z ő . 9. A ngo
lo s  e g y e tér té s . 10. I ly en  c sa p d a  is  van. 
11. K a p a szk o d ó h e ly . 14. N y om ozók u tya . 
17. Ó riási fe szü ltség e g y ség . 18. T eieajtó  
(fa b e té te s) je le . 21. F e lü lső  v ezér ten g e ly es  

m otor. 22. K u ta tási terü le t. 23. E zt is  tar
ta lm az  a p le x i. 25. K u b a i ita l. 26. N em  
ők . 217. T ö rö k  v e zér  N ó grád b an . 29. Ego. 
30. K o tő h a n g . 31. V issza v á g á s  közep e . 33. 
E szterg a p a d  része. 34. J e le n le g i. 35. Sár
ly u k a sz tó .

F ü g g ő le g e s :  1. Ü rk ész ftö  szerszám . 2. 
M in d en es fo rg á cso ló g ép  je le . 3. A  leg 
ú ja b b  C itroen . 4. E k  része . 5. N em  k evés.
6. T ilto tt fu v a r  „ so fő r ü l” . 7. K evert nö
v én y r ész . 8. L eküzd! az  em elődaru . 12. 
M ellettes  b e tű k . 13. R a jta -ra g . 15. B efogó  
g ép e lem . 16. B a lk á n i-tó . 19. C sapágyfém . 
20. K IS Z -tá b o rh ely . 24. C sacsib eszéd . 2 8 . 
V issza : c ím . 32. N a g y  m ad ár.

B ek ü ld e n d ő  a v íz sz in te s  11., SS., 35. és  
a fü g g ő le g e s  8., 15.

S z ep tem b er i m e g fe jt é s ü n k : T ávk io ld ós. 
O lom zár, P er forác ió , A ttra k c ió . A ugusz
tu s h a v i rejtv én y ü n k  h e ly e s  m eg fe jté 
séér t 50—50 fo r in to s  v á sá r lá s i u ta lványt 
n y e r te k : Dr. E gly  T i b ő m é , U ta ssy  Jó
zse f, L a y k ó  T ivadar, S z ilá g y i Zoltán b u 
d a p esti é s  D én es  J á n o s  ságú jtatu i. K o
v á cs  T a m á s  recsk i, F á b iá n  Z su zsa  pápai, 
S c h le isz  I lo n a  d eb recen i. B od n ár  József 
n y ír e g y h á z i, H orváth  M ária veszprém i 
m e g fe jtő in k .
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Megvételre keresik lapunk példányait: 
Horváth Ferenc (Szombathely, Köztársa
ság tér 26.) az 1971/1—2—3—5-ös, Hajnóczi 
Zsigmond (Baja, Pokomyi u. 10—11.) az 

.. 197011-es és az 1972/2-es, Molnár István, 
(Sülysáp, Dózsa u. 5.) az 1970/11-es, Ki
rályfalvi Károly (Balatonkenese, Tán
csics u. 26.) az 1970/11-es és az 1972/2-es 
számokat, Szabó László (Sárospatak, Sál
lá! út 35). pedig az Ezermester Kiskönyv
tár 2. kötetét és a lap 1970/1—9-es szá
mait.

Eladásra kínálja Kolány Károly (Bp. 
X., Kelemen u. 5.) az 1957/2-től 1970/12-ig, 
Berg Antal (Székesfehérvár, Kinizsi u. 
3.) az 1957/1-től 1970/12-ig megjelent szá
mokat. Csánits Imre (Gyula, Sándor hegy 
5.) az 1963—64—65—67—68—69—70—71-es tel
jes évfolyamokat és az 1972/1—8-as pél
dányokat.

Cserére kínálja Csirmaz József (Bp. XL 
Bicskei n. 4.) az 1957/6—7-es, az 1958/5— 
6—10— 11-es, az I960/7-es, az 1962/5—9—11—
12-es, az 1964/9—11-es, az 1965/3-as, az 
1966/10—11-es. az 1967/2—4—9-es számokat, 
valamint az Ezermester Kiskönyvtár 1-es 
számát, helyettük keresi az 1963/10—11-es 
példányokat és az Ezermester Kiskönyv
tár 3 ., 5.. 9. köteteit.

*

Júliusi szám unkban a szokottnál 
is nagyobb, általános elism erési a ra 
to tt a  p á ra  elszívót ism ertető cikk. 
Szerzőjét és a kitűnően működő 
m intapéldány tervezőjét, elkészítő
jé t 300,— F t-os vásárlási u ta l
vánnyal díjazzuk.

H A L L O T T U K .. .
. . .  hat európai szocialista és négy kapi

talista ország barkácslapja főszerkesztő
jének véleményét: mit javasolnak konti
nensünk barkácsmozgclmai nemzetközib
bé fejlesztésére. A C*M-folyóiratok fő- 
szerkesztőinek első nemzetközi tanácsko
zását — a „Barkács 72*» kiállítással egy- 
időben tartották. Kitűnő megrendezéséért 
az EM neveben is köszönetünket fejezzük 
ki a Népművelési Intézetnek.

*

L áttuk, s b izo n y á ra  O lv a só in k  k özü l is  
so k a n  lá ttá k  a u g u sz tu s  16-án a te lev íz ió  
, ,p rizm a” c ím ű  m ű soráb an  az  áram ütés  
v e sz é ly e it  b em u ta tó  f ilm -ö ssz e á llítá s t.

F e lh ív ju k  a  fig y e lm et , h o g y  az ér in 
té sv éd elem m el k a p cso la to s  tu d n iv a ló k a t  
lap u n k  1972/6. szá m a  23— 24. o ld a la in  ta
lá lg a tjá k  az érd ek lő d ő k .

S m in djárt m eg  is  e m lítjü k , h o g y  ab
ból k im arad t a II (k ettes) é i in tésv éd e lm i 
o sz tá ly  e g y ik  v á lfa ja , a fém b u rk o la tú , II 
o sztá ly ú  k é szü lék ek é  — a m ily en ek  pl. a 
cen tr ifu g á k . U gy a n a b b a n  a  c ik k b en  a 23. 
o ld a l 1 . h asáb  2 . soráb an  az  „érinthető** 
szó  h e ly éb e  n y o m d a h ib a  m ia tt h e ly te le 
n ü l k erü lt az  „érintkező** szó .

A  té m á h jz  tartoz ik , h o g y  a z  1972/5. szá 
m u n k  8. o ld a lán  b em u ta to tt „M ULTI” 
fű n y író  — csa k ú g y  m in t b á rm ily en  m ás  
h a so n ló  gép  — nem h a szn á lh a tó  h osz-  
szabbrtott, d u g a sz -k a p cso lá sú  v eze té k e k 
k el. H azai ér in té sv éd e lm i e lő írá sa in k  
u g y a n is  k a teg o r ik u sa n  tiltjá k  a  h ord oz
ható  k észü lék ek  c sa tla k o zó  v e z e té k e in e k  
i ly e n  hosszab b ításá t

. . .LÁTTUK.. .
L áttuk  — s képen 

olvasóinknak is be
m u ta tjuk  a legújabb 
Ezerm ester és Úttörő 
boltot, am elyet 1972. 
augusztus 18-án nyi
to ttak  meg Szekszár- 
don. a W osinszky u t
cai üj lakótöm b föld
szintjén. Rem éljük 
ham arosan megnyílik 
a hozzá csatlakozó 
m űhely is



KERESKEDELMI VÁLLALAT
h í r a d á s t e c h n i k a i  a l k a t r é s z  o s z t á l y a

BUDAPEST IX . ÜLLŐI ÚT 5 1 .
Telefon: 331—1S8, 142—051, 140—061

R á d ió k h o z , le m e z já ts z ó k h o z , te le v íz ió k h o z , 
m a g n e to fo n o k h o z  é s  e rő s í tő k h ö z :

elektroncsövek, diódák, szerkezeti alkatrészek, skálaüvegek, tranziszto
rok. szelének, kézi-szerszámok, mégha,jtószíjak, televízió- és gépkocsi
an tennák  stb„ széles választékával v á rja  a kiskereskedelm i és szolgáltató 
vállalatokat.

Egyéni vásárlókat, am atőröket v árja  az

ALKATRÉSZ ÁRUHÁZ
Budapest VI., Bajcsy-Zs. ú t 45. 

Telefon: 120—827, 121—991. ( - )



FÉK-ÉK

A hirtelen kinyitott, 
vagy a huzat kivágta 
ajtó könnyen a falnak 
ütközhet, s azon jól 
látható sérülést ejt. 
Szegezzünk a fal mel
letti szegélylécre egy 
gumilemezzel bevont, 
ék alakú fadarabot, s 
az meggátolja az ajtó 
falnak ütközését. A fé- 
kező-ék az ajtószárny 
magától becsúkódását 
is megakadályozza.

CSATORNA-
TISZTÍTÓ

KONZERVDOBOZ

Megkezdődött a 
lombhullás, s a meg
sárgult levelekből bő
ven jut az esőcsator
nába is. A tisztításhoz 
megfelelő hosszúságú 
farúdra kb. 50 cm 
hosszú huzallal kös
sünk egy -  a csator- 
navalyúba illeszkedő 
átmérőjű konzervdo
bozt (a kb. 1 kg-os 
doboz már jó). A rúd 
végére erősítsünk tánc
darabokat, amelyek 
húzáskor a doboz előtt 
fellazítják a vályú fe
nekére ragadt levele
ket.

FÉMRÚD

HA RÖVID A SZEG . . .
Nehezen hozzáférhető he

lyekre (pl. fűtőtest, rögzített 
állvány stb. mögött) sokszor 
szinte lehetetlen beütni egy- 
egy szeget. Segíthetünk a 
problémán egy megfelelő át
mérőjű (a szegfej méretével 
azonos belső méretű) csoda
rabbal és egy abba illeszke
dő fémrúddal. A csőbe telje
sen dugjuk be a szeget, an
nak hegyét illesszük a megje
lölt helyre és a kalapáccsal 
üssünk a csőbe tolt fémrúd 
végére.

LEFLRíKtTVL

GYORS-CSAVARKULCS Szűk helyen levő csavaranyák meg
húzásakor szinte minden félfordulat 
után le kell emelni a villás csavarkul
csot. Kerekítsük le reszelővei a kulcs 
egyik villájának sarkát, s akkor a csa
varanya meghúzásakor a kulcsot nem 
kell teljesen lehúzni, az anélkül is to
vább fordítható. De így -  természete
sen -  kevésbé fekszik fel, ezért a göm
bölyített kulcsot végső, erős meghúzás
kor ne használjuk!

GORDIUSZI PENGE
Ha munkánk során gyakran kell 

zsineget rövidebb, hosszabb darabok
ra vágnunk, célszerű segédeszközünk 
lesz ez a zsinegvágó. Összeállításakor 
egy lécdarabot egyharmadánál fél
mélységig réseljünk be, s erősítsünk 
oda egy borotvapengét. A lécet köz
darab rászegelése után csavarozzuk 
a falra -  a zsineggombolyagot a 
vágó alatt beütött szegre akasszuk.



A TÁNCSICS KÖNYVESBOLT AJÁNLJA:
...........  pld. Bizám György—Herczeg János: JÁTÉK ÉS LOGIKA 85 FELADATBAN ........................................................................... 36,— Ft
...........  pld. Callmayer Ferenc—Rojkó Ervin: HÉTVÉGI HAZAK — NYARALOK................................................................ ................. 48,— Ft
...........  pld. KRESZ VIZSGAANYAG ........................................................'........................................................................................................................  26 — Ft
...........  pld. Lambert Miklós: TIRISZTOR-ATLASZ .......................................................................................................   59,— Ft
........... pld. Magyari Béla: DIÓDA-ATLASZ ......................................................    60,— Ft
_____  pld. Magyari Béla: ELEKTROTECHNIKA MINDENKINEK -----------------------------  39.— Ft
........... pld. Marton Pál—Simon Pál—Szántó Miklós: CSALÁDI HAZAK MŰSZAKI BERENDEZÉSEI ................................. 27,50 Ft
...........  pld. Obádovics Gyula: MATEMATIKA .......................................................................................   62.— Ft
........... pld. Dr. sidó Ferenc: EZT KELL TUDNI AZ AUTÓVEZETŐI VIZSGÁN ..................    26,— Ft
...........  pld. Sclilenzih K : RADIÖÉPITÉS (A kapcsolástól a készülékig) ............................................................................................... 39,— Ft
...........  pld. Sekowski, S .: GALVANIZÁLJUNK OTTHON ....................................................................................................................................... U,— Ft
...........  pld. Trost G.: MODELLVASÜT (Járművek, pályaberendezések kapcsolástechnika)..................................................................  38,— Ft

A  fe ls o r o lt  m ű v ek  e g y en k én t is  m eg ren d e lh e tő k . 100,— F t fe le tt  p o rtó m en tesen  
szá llítu n k , 160,— F t fe le tt  n é g y h a v i r é s z le tf iz e té s i k ed v ezm én y t ad u n k . K ér jü k  a  
h ir d e té s t k itö lten i, k iv á g n i é s  m e g fe le lő  b é ly e g g e l e llá to tt sza b v á n y  m éretű  b o r í
ték b a n  c ím ü n k re  fe lad n i.
C ÍM Ü N K : TÁ N C SIC S K Ö NYVESBO LT

B u d a p est VII., L en in  krt. 17. (— )

MEGRENDELŐ NEVE: ......................................................

PONTOS CÍME: .......................................................................

SZEMÉLYI IG. SZÁMA (csak részletrendelés esetén):

V Á SÁ R O L JO N

BUDAPESTI I t k  > 1 ^ ;  w J  VALL AL AT

H A S Z O N Á R U  BOLTJAIBAN!
Olcsón kaphatók: Építkezési vasanyagok

Színesfém anyagok
Faládák, faanyagok
Fémhordók
Textiláruk
Műanyagok
Üjságok, dobozok
Nátronzsákok
Jutazsákok
Üvegáruk
Bőráruk
Gumiárak stb.

A haszonáru boltokban vásárolható 
anyagokról részletes felvilágosítást 
nyújt

Budapest, VI., Jókai tér 6.
Telefon: 123—129.

(— )
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A furfangos m ese régism ert: a 
gazda kecskéjével kim ent a 
földre és hazafelé  szedett egy 

kosár káposztát. C sapdájába ejtett 
egy farkast, szíjat te t t  rá  és azt is 
m agával vitte. H azafelé igyekezvén 
így é rte k  el a patakhoz. A csónakban 
azonban csak két hely  volt. Hogyan 
ju th a t mégis épségben á t  a kecske

A  FARKAS A  KECSKE ESZ!

ESZ! A  KECSKÉT T A  KÁPOSZTÁT

L O — ] U >  ^ 6

^  j *2 ?  * 9  Q
GAZDA KECSKE KÁPOSZTA FARKAS

A S  ESZI Á  K E C S K É T KECSKE ÉSZT A KÁPOSZTÁT

L / 9 y

_______ a ______ Xi— — —

f !  9  ^
Hé AtfT
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X
A SZÁLLÍTÁS a l a t t  

NYOMVA TARTAM

A gazda, a farkas, a kecske meg a káposzta...

ELEKTROMOS JÁTÉK
m eg a káposzta? Hiszen ha a kecske 
egyedül m arad a káposztával, m eg
eszi azt. Ha a farkas és a kecske 
m arad  a gazda nélkül, akkor meg a 
fa rk as falja  fel a kecskét.

Jó  néhány barkácskönyvben, h ír
adástechnikai szakkönyvben szere
pel „a gazda, a farkas, a kecske meg 
a  káposzta” rejtvény t megoldó elekt
rom os készülék kapcsolása, m űkö
dése, többnyire sok kapcsolóval es 
több  jelfogóval.

EZ A KAPCSOLÁS 
EGYSZERŰBB

é s  könnyen beszerezhető a lk a tré
szekből építhető m eg (A). Hozzá 
m indössze négy kettős átkapcsolom , 
egy oldógonrvbra és 10 darab  zseb
lám paizzóra van szükség. A kis szi
m ulá to r (a „döntésproblém a” szem 
léltetésére) a csepeli K ossuth Lajos 
G épipari Szakközépiskolában m ár 
hosszabb ideje jól m űködik. Meg
építése és használata kicsinyeknek 
és nagyoknak egyaránt hasznos 
szórakozás.

Először nézzük m eg az egyszerű, 
k iindulásul szolgáló kapcsolást (1. 
áb ra), amelyen követhető, hogy ha 
a  gazda nélkül m arad valam elyik 
parton  a farkas és a kecske, illetve 
a  kecske és a  káposzta, a megfelelő 
jelző  égő kigyullad. Jó  lenne tovább
fejleszteni a  kapcsolást és jelezni, 
hol tartózkodik a  gazda, a  kecske, a  
káposzta és a farkas?

H a az egyszerű (három  kivezeté- 
ses) átkapcsolok helyett a  kereske
delem ben kapható ke ttő s  (hat ki- 
vezetéses) átkapcsolókat .építünk be, 
a p illanatnyi helyzet négy-négy égő
vel szemléltethető. így nincs szük
ség költséges jelfogókra sem. A tel
jes kapcsolást a  2. áb ra m uta tja . A 
kettős átkapcsolók segítségével be
m u ta tha tó  a  m indenkori helyzet, a 
„döntés” m enete tehát jó l követ
hető. A kijelzőket (farkas eszi a 
kecskét, illetve a kecske a káposz
tá t) az első változatnak m egfelelő
en m egtarthatjuk , de a k é t kiveze
té st össze is kapcsolhatjuk  és egyet
len  vörös égőt, vagy csengőt hasz
n á lh a tu n k  a „hibás döntés” jelzésére. 
H iszen ha a hibajelzést észrevesszük, 
elég egy pillantás a  k iv ilág íto tt a la
kokra, m áris lá tjuk , hol követtünk 
el hibát.

A „szállítás” a la tt azonban — m i
vel a kapcsolók m ozgatásához időre

van szükség, s két-két kapcsoló 
együtt m ozgatása nehézkes — egy 
időre m egjelenne a hibajelzés is és 
a já tékost zavarja. Ezért a négy 
kapcsolót m űködtető  egyik kezünk
kel a szakítógom bot be kell nyomni 
és a szállítás a la tt nyom va ta rtan i.

Kis készülékünk elő lapját (vagy 
a szekrény ablakát, am elyben ké
szülékünk villam os részét helyez
tük el) az A  képen láthatóhoz h a
sonlóra a lak íth a tju k  ki. A „patak” 
m indkét p a rtján  ablakokat vágjunk 
ki, am elyekbe a gazdáról, a farkas
ról, a kecskéről és a  káposztáról ké
szített szim bolikus pauzrajzot, vagy 
diaképet helyezünk. M egvilágításu
kat a m ögöttük elhelyezett kis do
bozkába szerelt (hogy a többi ab 
lakhoz ne jusson a fénye) izzólám
pákkal b iztosíthatjuk  (B). Az izzók 
a tápegységtől függően (1,5, 3 vagy
4,5 V-os zseblám paelem ) 1,5, 2,5
vagy 3,5 V-osak lehetnek.

Ha a patak  környékét világos 
pasztellszínekkel k ifestjük (falusi 
ház az egyik oldalon, erdő, bokros 
rész a másikon) szim ulátorunk ízlé
ses is lesz. Ha já tékunk  elkészült, 
akár ,/megoldáskereső gyorsasági 
vetélkedőt” is rendezhetünk.

★  ★ ★ Bangha József 
Budapest

ö tle td íja  200,— Ft-os vásárlási 
utalvány.
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Megvizsgáltuk

közel 4M alkatrészből áll, a tulajdonkép
pen egy faeszterga (B). A főtengelybe 
szorított menesztő és a forgőcsúcs kö
zötti maximális csiicstávolság 280 mm. A 
csúcsok ágy feletti magassága ugyan M 
mm, de csak 140 mm legnagyobb átmé
rőjű nyersanyag fogható közéjük. A mo
tor tengelyére, valamint a gép főtenge
lyére erősített ékszijtárcsákkal három 
sebességfokozat — 1SM, 22*0, és SIM ford/ 
perc érhető el, ami a különféle faanya
gok megmunkálásakor előnyös. A főten
gely — a kúpos befogóhüvely felőli — 
végének csapágyazását támasztó golyós
csapággyal egészítették ki, Így a ten
gelyirányba ható erőt ez a csapágy fog
ja fel. A régi állócsúcsot ipari kivitelű 
forgócsúcsra cserélték.

Az esztergába jól beszorított keményfa 
megfelelően élezett késsel rendkívül Jól 
vágható, forgácsolható, a motor még 
nagy fogás esetén sem lassul, nem eről
ködik.

A géphez mellékelt használati és szere
lési utasítás ugyan nem tanácsolja a mű
anyagok esztergálását, de a gyakorlat
ban, óvatosan, kis fogásokkal műanyagot 
is jó eredménnyel munkáltunk meg.

...az „ÜB— 550” H c sg é p e t

• •  / /  rKöszörűgép
Az eszterga néhány perc alatt köszörű

géppé alakítható át, s univerzális ten
gelyére acélhuzalból készült körkefe és 
rongy korong is felerősíthető. E tartozé
kokkal fémfelületek tisztíthatók, políroz
hatok (C). A gép forgó részeit szilárd, 
hatásos védőburkolattal látták el, amely 
az esetleges balesetek ellen hathatós vé
delmet nyújt. Ha felszereljük a köszö
rűasztalt és a fúróhegyet tartó prizmát, 
a legkülönbözőbb fúróhegyeket is meg
élezhetjük (D).

I f M  g / /  r  rKorfureszgép
Ez a gépváltozat is percek alatt szerel

hető össze, hiszen az esztergagép két 
tartósínére csak az asztalt, a főtengelyre 
pedig a fűrésztárcsát kell felerősítenünk. 
(E ábránkon a felszerelt körfűrészgép 
látható. A képek számozása a géphez 
mellékelt használati utasítás alkatrész- 
jegyzékére utal.) A vágási mélység az 
asztallap menetes tartószáraival és a ro
vátkolt anyákkal szükség szerintire ál
lítható be. Az asztallap szögben is dönt
hető, így a géppel nemcsak merőlegesen, 
hanem #5°-ig tetszés szerinti szögben is 
fűrészelhetünk. Ha a fűrésztárcsát finom- 
fogazásúra cseréljük, a géppel műanyag 
lapokat, idomokat is vághatunk. Köny- 
nyü-, és színesfémek darabolásához má
sik, mégpedig máz. 125 mm átmérőjű, 
ritka fogazású tárcsa szükséges, de a 
fémanyagokat — különösen kezdéskor — 
óvatosan, lassan toljuk előre.

Több egyforma darab egymásután! fű
részelésekor a munkadarabok szélességét 
a vezetősínnel állíthatjuk be pontosan.

Az 1969-es őszi barkácskiállításon a Kéziszerszám gyár Precíziós 
gyáregységének akkor még Variam ax 550'' elnevezésű barkácsgépé- 
nek prototípusa m éltán keltett nagy érdeklődést. A „bem utatkozás” 
után a gyár felkészült a sorozatgyártásra, m iközben nem csak a gép 
neve változott meg (UNIVERZÁLIS BARKÁCSGÉP 550-re), hanem  
a gép szerkezetén is több. célszerűsítő m ódosítást hajto ttak  végre. 
Lapunk 1970 S. szám ában bem utattuk  a gép egy prototípusát. Most 
viszont a szerkesztőség kísérleti műhelyében ta rtósan  vizsgált, to 
vábbfejlesztett barkácsgép (A), az ..UB—550" használata  során szer
zett tapasztalatokat ad juk  át olvasóinknak.

Az alapgép



Állványos fúrógépEzt különösen illesztések, faszerkezeti 
kötések készítésekor alkalmazhatjuk elő
nyösen.

Vibrációs fűrész
Ha a körfűrészgép asztalát leszereljük, 

a gépet rövid idő alatt vibrációs, vagy 
másképp, rezgő, kiszúró-fűrészgéppé ala
kíthatjuk át, amivel €—8 mm vastag fa-, 
vagy műanyag lemezeket, megfelelő fű
részlappal pedig 2 mm-es vastagságig fé
met is vághatunk. A hasonló barkácsgé- 
pek zöméhez viszonyítva, az UH 550 elő
nye, hogy szorító hüvelyébe bármilyen 
típusú, 0,8—1 mm vastagságú vibrációs 
fűrészpenge befogható.

Tárcsás csiszológép
Ezt a változatot az asztal vízszintes el

forgatásával és hosszabb tartószárak be
csavarásával alakíthatjuk ki. A három 
fordulatszám lehetősége ilyenkor is hasz
nos, hiszen a különböző anyagok ke
ménységéhez igazodóan a csiszolótárcsát 
más-más fordulattal kell meghajtanunk. 
Megfelelő csiszolópapír, ÜL csiszolóvászon 
alkalmazásával fa (F), fém és műanyag 
egyaránt csiszolható.

A fúrógéppé átszerelése ugyan kissé 
hosszabb ideig tart, mint más változato
ké, de a gép teljesítménye (1600—2680 
fond/perc között) feledteti velünk ezt a 
kevés többletmunkát. A meghajtott főor
sót kilenc különböző fordulatszámmal 
működtethetjük, a munkadarab anyagá
hoz igazodva. Ezt a végtelenített gömb- 
szíj teszi lehetővé, hiszen alkalmazásával 
az ékszíjtárcsák hornyait nemcsak lép
csőzetesen, hanem e sorrendtől eltérően, 
tetszés szerinti variációban is használ
hatjuk. Negatív tapasztalatunk viszont, 
hogy a szíjvezető tárcsa anyaga nem so
káig viseli el a (túlságosan) feszesre 
állított szíj nyomóhatását és a tárcsa fu
rata rövid idő alatt kikopva, a szíjat már 
nem vezeti biztonságosan. (A kővetkező 
sorozat gyártásánál ezt a hibát ki kell 
küszöbölni.) Az állványos fúrógép a pon
tos furatok készítésére alkalmas (G).

Teljesítmény adatok
A meghajtómotor (H) ,,C2 762 T7C” tí

pusú. 1*20 V, 50 Hz feszültség mellett, 550 
W teljesítmény leadására képes. 2900 
ford/perc-es alapfordulatszáma 1600 és

3100 ford /perc között változtatható. Az 
ezermestereket általában a barkácsgépek 
teljesítményeinek végső határai érdeklik. 
Lássuk tehát a legeket.

Esztergapad: faanyag átmérő 140 mm, 
hosszúsága 280 mm.

Fúrógép: befogható fúró átmérője 10 
mm, a fúrható lyuk mélysége 50 mm.

Körfűrész: fa 50 mm (180 mm átmérő
jű tárcsa esetén), műanyag lemez 20 
mm, színes- és könnyűfém 5—6 mm vas
tagságig vágható.

Lyukfűrész: fa- és műanyag lemezek 
6—8 mm, könnyű- és színesfém lemezek 
2 m m  vastagságig vághat ók.

Az UB 550 garanciális és azon túli ja
vítása rendezett. Hiba közlése esetén a 
gyár (Kéziszerszámgyár Precíziós Gyár
egysége, Bp. X. Kápolna u. 27—25.) szak
embere a helyszínen hárítja el az aka
dályt, de az üzembe beszállított gépeket 
is gyorsan megjavítják. Ugyancsak a 
gyártól szerezhetők be a szükséges pót- 
alkatrészek is.

A gép ára (teljes felszereltséggel 8950 
Ft), ugyan nem kevés, de teljesítményé
hez viszonyítva, relatíve a legolcsóbb 
barkáesgép! Persze főként kismühelyi, 
szakköri használatra, amilyenben műhe
lyünkben is kitűnőre vizsgázott!



Csináld magad!

A lig h a  v a n  lak ás, a m e ly ik b en  n e  le n n e  h e ly e  m ég  e g y -k é t  k iseb b  m éretű  sz e k r é n y 
k é n e k , p o lcn a k  vagy  a szta ln a k . A m  a zo k a t c sa k  sze r en csé v e l vásáro lh a tju k  m e g  a  b ú 
to rá ru h á za k b a n , m ert m é r ete ik  r itk á n  igazod n ak  a  la k á s  adta  leh ető ség ek h ez . E zért 
a z  i ly e n  b eren d ezési tá rg y a k ró l v a g y  lem on d u n k , v a g y  a zo k a t m agu n k  k ész ítjü k  el.

A  sa já t  erőb ő l e lk é sz ítésb en  ren d szer in t a k a d á ly t je le n t  a szü k ség es  d eszk ák  h iá n y a .  
R itk á n  k a p n i k e llő  szé le sség ű  d ara b o k a t, arról p e d ig  so k szo r  m eg fe led k ezü n k , h o g y  a  
fa fo rg á cs la p o k  is  m eg fe le ln én ek  c é l ja in k n a k ,. . .  s ő t ! (A  bú torgyárak  bútorlap  h e ly e tt  
m á r  Jó n éh á n y  éve  á lta láb an  e z t  a z  a n y a g o t h a szn á ljá k .) A  fa forgácslap ok  e g y e s  tu 
la jd o n sá g a i v iszo n y la g  jo b b a k  a  d eszk á én á l, h iszen  n em  rep ed n ek , alig  v e tem ed n ek , 
sz ilá rd sá g u k  is  m ajdnem  e g y e n é r té k ű  a  d eszk áéva l. F e lh a szn á lá su k tó l ta lán  a zér t id e 
g e n k e d ü n k , m ert nem  ism erjü k  e lé g g é  a zok at az ap ró  m u n k a fo g á so k a t, a m e ly e k  n é l
k ü l n em  a lak íth a tju k  k i az e g y e s  darab ok  szilárd  k ö té s é t . E zért adunk m o st a  fo r 
g á c sla p o k  m egm u n k á lása ih oz  — rem é ljü k  h a szn o s — ta n á cso k a t.

MIRE ÜGYELJÜNK?

A kisebb bútordarabok készítésé
hez á lta lában  a 19—20 mm  vastag 
faforgácslapokat használjuk. H a há- 
három  rétegű, közepes té rfogatsú 
lyú (400—800 kg'm:,-es) faforgács- 
lapokat vásárolunk, azok szín- és 
háto ldalá t nem  szükséges külön bo
rítanunk , m ert a felü leteiket alkotó 
1,5—2,5 m m  vastag falem ezeket 
csak csiszolnunk, m ajd lakkoznunk 
kell. H a színfurnérral, d ek o rit le
mezzel, vagy m űbőrrel szeretnénk  
beborítan i a bútordarabot, akkor 
egyrétegű faforgácslapot vásáro l
junk , m e rt az olcsóbb.

A ragasztáshoz g lutinenyvet (bőr-, 
és csontenyv keverékét) használjunk. 
Szerkezeti elemek enyvezésekor pu 
hafához 35—40% bőr, és 45— 50% 
csontenyv, keményfához pedig  45— 
50% bőr-, és 55—60% csontenyv 
keverékét ömlesszük össze m eleg 
vízben. Az enyvhez csak kevés vizet 
töltsünk, s az ömlesztést 70—75 C°-

on végezzük. H asználhatunk Disz- 
pergum —U ragasztót is, azt nem  
kell m elegítenünk. Am a D iszper- 
gumot se hígítsuk fel nagyon, m ert a 
faforgácslapok élei és az egyrétegű 
lapok felületei a  deszkánál érzéke
nyebbek a nedvességre, s m egduz
zadhatnak. A lapok m egm unkálá
sához a szokásos fam egm unkáló 
szerszámok szükségesek.

ÉLEK LEZÁRÁSA

Az egyes alkatrészek éleit szegé
lyezéssel védjük, m ert az élek a  fa- 
forgácslapok legsérülékenyebb részei. 
Az a lkatrész védőszegélyének m i
lyenségét az összeállítás u tán  el
foglalt helye és szerepe alap ján  
döntsük el.

A bútor nem  látható éleit, am e
lyek nem, vagy alig sérü lhetnek  
meg — elegendő csak belakkozni. 
E m űvelethez színtelen n itro lakkba 
keverjünk  dextrinport és e keve
rékkel töm ítsük el a faforgácslap

éleinek likacsait. A bútor kevésbé 
igénybevett, de lá tható  helyen levő 
éleire ragasszunk furnércsíkot (1).

Asztallapoknál, szekrényajtóknál 
megfelel a faforgácslap élére fel- 
enyvezett sim a szegélyléc is, de a 
szilárdság érdekében jobb, ha az 
élekre m élyített szegélylécet ra 
gasztunk (2). Ám ez az élfedési mód 
nagyon m unkaigényes, s kisebb 
m unkadarabokon n e  is alkalm az
zuk. A szegélylécet sűrűnfolyó enyv- 
vel ragasszuk az élre . A faforgács- 
lap éle — erősen nedvességszívó 
tulajdonsága m ia tt — felveszi az 
enyvben levő vizet, s megduzzad. 
Ezt még sűrű  enyv használatával 
sem küszöbölhetjük ki. A szegély- 
lécezett darabot hagyjuk  teljesen 
kiszáradni, m ajd  a  lapot és a lécet 
csiszoljuk egy szintbe. Ha tü relm et
lenkedünk és nem  várjuk  meg a 
teljes száradást, ak k o r csiszolás után 
később a faforgácslap vége beszárad 
és a szegélyléc m entén  horpadás 
keletkezik (3). Enyvezés elő tt a  da
rabokat m elegítsük elő, s felü letü
ket csak azután ken jük  be enyvvel. 
A m unkadarabot 1—3 óra hosszat 
szorítsuk össze. A száradási idő 1—3 
nap. A rra azonban ügyeljünk, hogy a 
szegélylécek évgyűrűi a faforgács- 
lap síkjával közel párhuzamosan 
fussanak.

KÖTÉSEK

A faforgácslapokból kialakíto tt 
bútorok d arab ja it a  megszokott t í  
kötési módoktól k issé eltérően erő
síthetjük össze. Ezt az anyag szer
kezete teszi szükségessé. A term észe
tes faanyag rostirányban  kellő szi
lárdságú, viszont a  faforgácslap rost
irányban nem  lehet szilárd, ezért pl. 
fecskefarkos kö tést faforgácslapokon 
soha ne alkalm azzunk.

Él-élhez erősítésekor m indkét d a 
rabot hornyoljuk fe l kb. 10 mm m é
lyen és 5 m m  szélesen. Az egyik lap 
hornyába enyvezzünk 5 mm vastag 
rétegeltlemez csíkot vagy kem ény
fát. Az ún. idegencsap 10 m m -rel 
legyen hosszabb a falapok szélessé
génél. Ezután a m ásik  darabot is 
kenjük be enyvvel, m ajd nyomjuk 
a csapra, s egy-két kalapácsütéssel 
jól nyomjuk a m ásik darabhoz (4). 
A kiálló csapot fűrészeljük  le.

Az él-laphoz történő összeerősítést 
legegyszerűbben köldökcsapokkal ké
szíthetjük el (5). Ehhez hasonló, ám 
nagyobb terhelést is elviselő kötési 
mód az idegencsapos összeerősítés 
(6). A hornyokat célszerű asztali 
körfűrésszel kialakítani. A fűrész
gép asztallapját úgy állítsuk be, 
hogy a tárcsa csak 5—6 m m -re á ll
jon ki. Így a hornyok azonos mély- 
ségűek lesznek. Szélességüket a gép 
vezetősínjével szabályozhatjuk. Nagy 
szilárdságú kötést biztosít a dara
bok egymásba m ély íte tt illesztése. 
Az iyen kötés k ia lak ítása elég kö
rülményes, ezért csak  nagyobb bú 
tordarabok készítésékor alkalm az-
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zuk (7). Az állítha tó  asztalú  körfű
rész e  m unkát is m egkönnyíti, így 
a horony kivésésekor csak a rra  kell 
fokozottan ügyelnünk, hogy a h o r
nyot ne m élyítsük k i túlságosan.

Elek derékszögű illesztésekor
sem a lkalm azhatják  a  fecskefarkos 
kötést. Viszont h a  a  lapok éleit 45°- 
osra reszeljük le, az alkatrészeket 
csak ragasztással is összeerősíthet
jük  (8). Az egym ásra helyezett fe
lületeket pontosan reszeljük  síkba, 
m ert ez a kötés csak így lesz szilárd. 
Ezután a gondosan m egm unkált fe
lületeket ken jük  be ragasztóval és 
nyom juk egym ásra. E kötési mód 
hátránya, hogy az összeragasztott 
darabok száradás közben elcsúsz
hatnak, rögzítésük pedig elég bo
nyolult.

A darabok elcsúszását köldökcsa
pokkal akadályozhatjuk  m eg (9). A r
ra  azonban ügyeljünk, hogy a köl
dökcsapok a  45°-osra lereszelt élek
re merőlegesen álljanak, m ert a csa
pokat csák úgy tud juk  szilárdan a 
faforgácslapokba ragasztani. A köl
dökcsapokat 6—8 m m  átm érőjű  ke
m ényfa rudakból vág juk  le. A csa
pok lyukait m indig a  45°-os élek 
középvonala m entén készítsük el. 
A fenékfuratok mélysége 6—8 mm, 
a csapok hossza 12—16 m m  legyen.

A köldökcsapok fészkeit nem 
könnyű pontosan m eghatározni és 
kifúrni, ezért viszonylag egyszerűbb, 
ha kem ényfa-léc csapot használunk 
(10). E m egoldásnál csupán egy-egy, 
I—6 mm  mély árko t (hornyot) kell 
készítenünk m indkét alkatrész élé
be. A továbbiakban az élkötéshez 
hasonlóan végezzük az alkatrészek, 
összeerősítését. E kötéseket látható 
helyeken, pl. szekrényoldalak és a 
tetőlapok összerősítésekor is alkal
m azhatjuk.

H a a  vízszintes lap  te teje  vagy a l
ja  használat közben nem  látszik, a  
fenéklapba véssünk egy 5 mm szé
les és 6—7 mm mély hornyot. Az ol
dallap  külső része a fenéklap  aljáig 
nyúljon, közepébe pedig véssünk 
egy 10 m m  széles hornyot. Az oldal
lap belső részéből — a  végétől szá
m ítva — vágjunk le kb. 14 m m -t. Ha 
ezután a két darabot egyásba illesz-

szük, m ár szilárdan állnak az a l
katrészek (11). Ezután enyvezzük 
össze a  faforgácslapokat.

A sarokléces kötés dekoratív  d í
szítő elem e lehet a  készülő b ú to r
nak. E m egoldásnál a faforgácsla
pok élébe és a  saroklécek oldalába 
vésünk 5 mm  széles és 5 m m  mély 
árkokat. A kem ényfa sarokléc á r 
kaiba enyvezzünk egy-egy 5X10 
m m -es kem ényfa lécet, m a jd  az ol
dallapokat is ragasszuk a sa rok lé
cekhez (13).

KERETSZERKEZETEK

Faforgácslapokból nem csak töm ör 
alkatrészeket, hanem  kere teke t is 
készíthetünk. Ezáltal a  d arab  sú 
lyát is lecsokkenthetjük, s lényege
sen kevesebb anyag is szükséges. 
Az ezerm ester-, és a  barkácsboltok- 
ban idegiként kapható „ léc ’-m éretű  
(keskeny) egyrétegű faforgácslap 
hulladék, am i e célra kitűnően m eg
felel. A keretszerkezet alkatrészeit 
ugyancsak árok-, vagy köldökcsa
pokkal erősíthetjük össze (14). A 
kere t külső éleit élszegélylécekkel, 
a belső éleket pedig — a betétlap  
m elle tt — parketta  sziegélylécékkel 
fed jük  le —, úgy azok díszítik  is a 
m unkadarabot.

BÜTORVASALÄSOK

A faforgácslapokból készített bú
torok egyik legjobban igénybevett 
része az ajtó, s annak  is az a  része, 
ahová a csuklóspántokat szereljük. 
Mivel a forgácsalapoknak nincs 
szálirányú szilárdsága, a csavaro
kat is gyengébben ta rtják , m in t az 
azonos vastagságú deszkák. Hogy a 
facsavarok jól tartsanak, a csuklós
pántok helyére előzőleg ép ítsünk  a 
forgácslapba fenyőfa beté teket (15). 
A zongora-csuklóspánthoz azonban 
felesleges a  lécbetét, m ivel az a  fa- 
forgácslapnak egyenletesen elosztva 
ad ja  á t a terhelést. Azonban akkor 
is a szokásosnál hosszabb facsava
rokat használjunk és azokat b eh a j
tás elő tt ken jük  be sűrű  en y w e l.

B-os

••
Utközésgótló gépkocsiajtóra

Ha a gépkocsinkkal szűk helyen parkolunk, előfordulhat, 
hogy az ajtó kinyitásához nincs elegendő hely, s ezért a ko
csiajtó a szomszédos autóhoz fltődhet. Megelőzhetjük a gép
kocsi sérülését ha az ajtókra ütköző gumikat szerelünk.

lágyacél lemezből hajlítsunk U-alakú szegleteket, majd a 
szemben lévő szárakat fúrjuk át. Az egyik furatba vágjunk 
menetet, a másik lyukba pedig forrasszunk kis fémcsapot. 
A gumiütközőt a 10 mm vastag gumilapból vágjuk ki és csi
szoljuk kúposra. A gumikorongot Palma Rekord-dal ragasz- 
szűk a fémcsapra. A kész ütközésgátlót kis hernyócsavarral 
szorítsuk a gépkocsi ajtajára.

ötletdíja 50,— Ft-os vásárlási utalvány.
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